PLIEGO DE CONDICIONES PARTICULARES

“ADQUISICION DE CANER{A DE AGUA POTABLE DE PVC Y ACCESORIOS PARA OBRA

INTEGRAL DE AGUA POTABLE EN CALLEJON BLANCO”

LICITACION PUBLICA N° 46/2.026

EXPTE. N° EG-6.234-2.026

ARTICULO 1°: La presente Licitacién Publica tiene por objeto la “ADQUISICION DE
CANERIA DE AGUA POTABLE DE PVC Y ACCESORIOS PARA OBRA INTEGRAL DE
AGUA POTABLE EN CALLEJON BLANCO”. La apertura de sobres se fija para el dia 9 de

Septiembre de 2.026, a las 09:00 horas, en Secretaria de Hacienda de la Comuna, sito en Avda.

Belgrano 348, Tupungato, Mendoza. En un todo de acuerdo a la Ley de Administracién Financiera

N.° 8.706 con sus Decretos Reglamentarios y la Ley Orgénica de Municipalidades N° 1079. El

Pliego licitatorio estard a la venta hasta una (01) hora antes del Acto de Apertura, en la Oficina de

Rentas de la Direccién de Fiscalizacion y Control del Municipio, en el horario de 7:00 a 13:00 hs.,

sin excepcién.

ARTICULO 2°: CARACTERISTICAS Y CANTIDADES:

iTEM| DETALLE

TUBO PVC CON JUNTA ELASTICA K10 DN160mm.
* Espesor: 7,7mm.
» Largo: 6m.
* Didmetro Nominal: 160mm.

1 | < Presion Maxima Admisible: 10 kg/cm?.

| = Con junta elastica mono-labio.
« Junta Integrada RIEBER.
= Sello IRAM 13350/ 13351/ 13352/ 113035
* Afio produccion: 2.026.

UNIDAD CANTIDAD

metros | 2130

|TUBO PVC CON JUNTA ELASTICA K10 DN 110mm.
= Espesor: 5,3mm.
|» Largo: 6m.
|* Didmetro Nominal: 110mm.
2 |» Presion Maxima Admisible: 10 kg/cm?.
|» Con junta elastica mono-iabio.
|» Junta Integrada RIEBER.
|* Sello IRAM 13350/ 13351/ 13352/ 113035.
|¢ Afio produccion: 2.026.

|TUBO PVC CON JUNTA ELASTICA K10 DN 75mm.
» Espesor: 3,6mm.
» Largo: 6m.
* Diametro Nominal: 75mm.
3 | e Presion Méaxima Admisible: 10 kg/cm?.
= Con junta elastica mono-labio.
¢ Junta Integrada RTEBER.
* Sello IRAM 13350/ 13351/ 13352/ 113035.
* Afio produccion: 2.026.

‘TUBO PVC CON JUNTA ELASTICA K10 DN 90mm
* Espesor: 4.3mm.
e Largo: 6m.
4 | < Didmetro Nominal: 90mm,
* Presién Méaxima Admisible: 10 kg/cm?.
* Con junta eléstica mono-labio.
° Junta Integrada RIEBER.

metros 1600

metros 600
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PLIEGO DE CONDICIONES PARTICULARES

|« Sello IRAM 13350/ 13351/ 13352/ 113035, 3
|« Afio produccidn: 2.026. g |

|TUBO PEAD MRS 80 PN 10 20mm.
| e Espesor: 2,0mm.
» Diametro Nominal: 20mm.
+ Presion Méxima Admisible: 10 kefcm?. piaad D
« Sello IRAM 13485/ ISO 4427. Homologado por AYSA.
» Afio produccion: 2.026.

—
|

‘i TUBO PEAD MRS 80 PN 10 25mm.

[ . Espesor: 2,0mm.

» Didmetro Nominal: 25mm. ‘ i

« Presion Méxima Admisible: 10 kg/em?. . > o
° Sello IRAM 13485/ ISO 4427. Homologado por AYSA. | ‘

° Afio produccién: 2.026. 1

CAJA PVC 400x200x180mmAYSAM
» Largo: 400mm.
: Qﬂ;h(; Sé(zggm | unidad 149
« Homologado por AySAM. ‘
* Afio produccién: 2.026.

l F

3 ;KIT PARA MICROMEDIDOR MULTIDIAMETRO 15/21 TIPO KLINGER o r

? s unidad | 220
: |similar |
‘ 9 |CINCHA METAL DN 150mm (160/180) unidad 42
Eom |
| 10 |CINCHA METAL DN 100mm (110/130) | unidad | 107
| el | ! _
i1 %CINCHA METAL DN 80mm (90/110) ‘ unidad | 80
: SR D R T W =RV OIS | BNt u O A i R
12 |COLLARIN TOMA E/CARGA MULTIDIAM. 15/21 unidad | 220
S |
[RAMAL TE Brida Orientable Hierro Dactil 150x100mm
» Paso Central: 150mm.

|« Homologado por AySAM.

| |
13 | - Paso Derivacién: 100mm. unidad t 3 ?
| = Afio produccion: 2.026. l

IRAMAL TE Brida Orientable Hierro Detil 150x150mm

« Paso Central: 150mm. |

i4 * Paso Derivacion: 100mm. unidad | 4

| « Homologado por AySAM.
| = Afio produccion: 2.026.

ADAPTADOR BRIDA /PVC HIERRO DUCTIL 150/160mm
| = Cuerpo: Hierro ductil con pintura epoxi contra el 6xido.
* Junta de goma: Caucho EPDM para un cierre hermético. ‘
15 | < Presion de trabajo: PN 16. unidad 22
» Medida nominal: 150 mm de brida para cafio de 160 mm de diametro
\exterior.
» Cantidad Agujeros: 8.

'ADAPTADOR BRIDA /PVC HIERRO DUCTIL 100/110mm
|+ Cuerpo: Hierro dactil con pintura epoxi contra el éxido. |
. = Junta de goma: Caucho EPDM para un cierre hermético.
16 * Presién de trabajo: PN 16. | unidad 20
» Medida nominal: 100 mm de brida para cafio de 110 mm de diametro 1
exterior.
|« Cantidad Agujeros: 8. ﬁ

},BUL(')N GALVANIZADO CON TUERCA Y 2 ARANDELAS 5/8" X

I3ADAPTADOR BRIDA /PVC HIERRO DUCTIL 80/75mm | |
17 | = Cuerpo: Hierro dictil con pintura epoxi conira el éxido. - ?

i

|

* Junta de goma: Caucho EPDM para un cierre hermético. o 2h
« Presion de trabajo: PN 16.
|+ Medida nominal: 75 mm de brida para caiio de 80 mm de didmetro exterior.

Firma vy Aclaracién del Oferente ing. Civil MQ@& nipl Alons
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PLIEGO DE CONDICIONES PARTICULAREW

» Cantidad Agujeros: 8. |

18 BULON GALVANIZADO CON TUERCA Y 2 ARANDELAS 5/8" X 3 unidad

416

VALVULA ESCLUSA BRIDA HIERRO DUCTIL 150mm.

 Cuerpo corto: Hierro dictil con pintura epoxi contra el dxido.

» Sistema de unidn entre el cuerpo y la tapa superior podra ser mediante |
tornillos. Los mismos deberan roscar en el cuerpo y no ser pasantes; tampoco se §
podra utilizar tuercas. 1

= Las compuertas seran de hierro fundido ductil de alguno de los tipos !
|definidos en la norma ISO 1083 “Spheroidal graphite cast iron — Classification™, | |
\enteramente recubiertas con EPDM. *
|« Junta de goma: Caucho EPDM para un cierre hermético. |

* Disefio de la valvula debe permitir el desmontaje y reemplazo de la prensa
de estanqueidad en carga. : |

19 - Sistema de apertura y cierre de la compuerta sera por tornitlo fijo no tiiidad .
\ascendente. 5

| = Eje de maniobra estara construido en acero inoxidable AISI 420.
|« El sentido de cierre debe ser horario.
; « Debe ser del tipo paso total. La compuerta debe apoyar y cerrar sobre la
\superficie inferior interior de la valvula al mismo nivel que la conduccion, no
laceptandose hendiduras y/o depresiones algunas.
« Sistema de union debe ser por bridas con perforacién segiin norma ISO
17005-2 “Metallic flanges -- Part 2: Cast iron flanges”.
|+ Presi6n de trabajo: PN 16. ‘
* Medida nominal: 150 mm. { |
» Cantidad Agujeros: 8. - 3

! VALVULA ESCLUSA BRIDA HIERRO DUCTIL 100mm.
" = Cuerpo corto: Hierro ductil con pintura epoxi contra el 6xido.
1 « Sistema de unidn entre el cuerpo y la tapa superior podra ser mediante
‘ tornillos.
1’ > Los mismos deberan roscar en el cuerpo y no ser pasantes; tampoco se
\podra utilizar tuercas.
- © Las compuertas seran de hierro fundido dictil de alguno de los tipos
definidos en la norma ISO 1083 “Spheroidal graphite cast iron — Classification”,
‘enteramente recubiertas con EPDM.
* Junta de goma: Caucho EPDM para un cierre hermético.
» Disefio de la valvula debe permitir el desmontaje y reemplazo de la prensa
20 \de estanqueidad en carga.
« Sistema de apertura y cierre de la compuerta seré por tornilio fijo no
ascendente.
* Eje de maniobra estara construido en acero inoxidable AISI 420.
| « El sentido de cierre debe ser horario.
* Debe ser del tipo paso total. La compuerta debe apoyar y cerrar sobre la
‘ 'superficie inferior interior de la valvula al mismo nivel que la conduccién, no
‘aceptandose hendiduras y/o depresiones algunas.
* Sistema de unién debe ser por bridas con perforacion segiin norma ISO
| 7005-2 “Metallic flanges -~ Part 2: Cast iron flanges™.
| » Presion de trabajo: PN 16,
e Medida nominal: 100 mm.
e Cantidad Agujeros: 8.
VALVULA ESCLUSA BRIDA HIERRO DUCTIL $0mm. 3
e Cuerpo corto: Hierro diictil con pintura epoxi contra el éxido. ‘
* Sistema de union entre el cuerpo y la tapa superior podra ser mediante ‘
tornillos. |
* Los mismos deberan roscar en el cuerpo y no ser pasantes: tampoco se \
podré utilizar tuercas. ‘
= Las compuertas seran de hierro fundido dactil de alguno de los tipos
definidos en la norma ISO 1083 “Spheroidal graphite cast iron — Classification™, ‘
enteramente recubiertas con EPDM. [ |
21 = Junta de goma: Caucho EPDM para un cierre hermético.
« Disefio de la valvula debe permitir el desmontaje v reemplazo de la prensa |
|de estanqueidad en carga. [
| »Sistema de apertura y cierre de la compuerta sera por tornillo fijo no ‘
|
\

unidad | 10

ascendente.

* Eje de maniobra estard construido en acero inoxidable AISI 420.

« El sentido de cierre debe ser horario.

* Debe ser del tipo paso total. La compuerta debe apoyar y cerrar sobre la
superficie inferior interior de la valvula al mismo nivel que la conduccion, no
aceptandose hendiduras y/o depresiones algunas.

A ° Sistema de unién debe ser por bridas con perforacion segin norma ISO | | | ~
Firma y Aclaracién del Oferente M




PLIEGO DE CONDICIONES PARTICULARES
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7005-2 “Metallic flanges -- Part 2: Cast iron flanges™. |
* Presion de trabajo: PN 16. ;
* Medida nominal: 80 mm. : i 1
« Cantidad Agujeros: 8. ‘i I ‘

MALLA ADVERTENCIA AZUL 2 ALAMBRES. 15Cm

« Color: azul. unidad 3400

22 * Ancho: 15¢m. |
« 2 alambres. |
iTAPA AGUA K10 PVC CON JUNTA ELASTICA 110mm ‘
.+ Espesor: 5,3mm. *
23 | * Diametro Nominal: 1 10numn,

* Presion Maxima Admisible: 10 kg/em? e ; .
= Con junta elastica mono-labio.
» Sello IRAM 13350/ 13351/ 13352/ 113035.

¢ Afio producci6n: 2.026

TAPA AGUA K10 PVC CON JUNTA ELASTICA 160mm
« Espesor: 7,7mm.
= Didmetro Nominal: 160mm.
24 * Presién Maxima Admisible: 10 kg/cm?. unidad 5
= Con junta elastica mono-labio.
» Sello IRAM 13350/ 13351/ 13352/ 113035.
* Afio produccion: 2.026.

|
CUPLA DESLIZANTE K10 PVC 110mm { {
* Espesor: 5.3mm. ® { |
» Di&ginetro Nominal: 110mm. ‘ |
25 » Presion Maxima Admisible: 10 kg/em?®. | umidad | 50
« Con junta elastica mono-labio. |
= Sello IRAM 13350/ 13351/ 13352/ 113035. |
* Afio produccion: 2.026. ! |

|CUPLA DESLIZANTE K10 PVC 160mm,
| * Espesor: 7,7mm.
| = Diametro Nominal: 160mm.
26 | - Presion Maxima Admisible: 10 kg/cm? unidad | 15
 Con junta elastica mono-labio. 3
» Seflo IRAM 13350/ 13351/ 13352/ 113035.
» Ailo produccion: 2.0626.

|

\CUPLA DESLIZANTE K10 PVC 75mm ‘
1 | = Espesor: 3,6mm.

|« Digmetro Nominal: 75mm. ‘
27 | -« Presién Mixima Admisible: 10 kg/cm?. | unidad 300
| = Con junta elastica mono-labio. ; |
. Sello IRAM 13350/ 13351/ 13352/ 113035.
} = Afio produccion: 2.026.
|

{CURVA PVC 90° MH JUNTA ELASTICA 160mm K 10.
| = Espesor: 7,7mm.
° Didmetro Nominal: 160mm. 1
28 | - Presién Méaxima Admisible: 10 kg/cm?. unidad 8
|+ Con junta elastica mono-labio. {
|+ Sello IRAM 13350/ 13351/ 13352/ 113035.
 Afio produccion: 2.026.

‘ iCURVA PVC 90° MH JUNTA ELASTICA 110mm K10

! ! = Espesor: 5,3mm.

{ = Diametro Nominal: 110mm. | |

29 | - Presi6n Maxima Admisible: 10 kg/cm?, | unidad | 16 |
|+ Con junta elastica mono-labio. | ‘
‘i « Sello IRAM 13350/ 13351/ 13352/ 113035. ‘ !
| = Afio produccién: 2.026. ?

|CURVA PVC 45° MH JUNTA ELASTICA 160mm K10 ‘ ‘

|« Espesor: 7,7mm. 5 |
30 | . Didmetro Nominal: 160mm. W g
| | = Presion Maxima Admisible: 10 kg/cm?, ; ‘

Firma y Aclaracién del Oferente ing. Civii Marcelo
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PLIEﬁEO DE CONDICIONES PARTICULARES

|+ Con junta elastica mono-labio. ;
» Sello IRAM 13350/ 13351/ 13352/ 113035, | [
< Afio produccion: 2.026. ‘ i

e I M N SRS VNS SN NS 23 S

CURVA PVC 45° MH JUNTA ELASTICA 110mm K10 [
 Espesor: 5,3mm. |

¢ Diametro Nominal: 110mm. | |

31 « Presién Méxima Admisible: 10 kg/cm?. | unidad 5

» Con junta elastica mono-labio. |

= Sello IRAM 13350/ 13351/ 13352/ 113035. \ ‘

« Afio produccion: 2.026 :

32 | JUNTA PLANA GOMA DIAMETRO 100mm. unidad 20
33 JUNTA PLANA GOMA DIAMETRO 150mm. ‘ unidad .‘ 20
34 iJUNTA PLANA GOMA DIAMETRO 80mm. unidad 20

'TUBO POLIETILENO K10. Didmetro: 1/2".
« Material: Polietileno baja densidad, bicapa.
* Presion Maxima Admisible: 10 kg/cm?.
< Diametro: ¥; pulgada
|TUBO POLIETILENO K10 Diametro: 3/4".
|« Material: Polietileno baja densidad, bicapa. f
- Presion Méxima Admisible: 10 keg/em? . S
; « Digmetro: 3/4 pulgada. | ]

35 metros 1000

36

TUBO POLIETILENO K10 Diametro: 1".
= Material: Polietileno baja densidad. bicapa.
« Presion Maxima Admisible: 10 kg/cm?®.

- Diametro: 1 pulgada.

37 metros 600 3

La Direccién de Agua y Saneamiento de la Municipalidad de Tupungato solicita la adquisicion de
materiales destinados a la ejecucion de redes de agua potable y conexiones domiciliarias, con el
objeto de dotar del servicio a los inmuebles pertenecientes a los habitantes de los barrios ubicados en
la zona periurbana del Callejon Blanco, al sureste del Departamento de Tupungato, los cuales

actualmente carecen de acceso al servicio de agua potable.

ARTICULO 3°; GENERALIDADES:

a- Los elementos presupuestados deberan ser nuevos, sin uso y de primera calidad.

b- Los oferentes deberan especificar la marca, tipo y calidad de la mercaderia ofertada y certificar
normas IRAM.
c- Acompafiar la propuesta con ficha técnica y/o folleteria correspondiente.

d- Ademas, deberén adjuntar por cada item cotizado, planilla de “Registro de datos garantizados”,

adjunto a tal fin.

ARTICULO 4°: ESPECIFICACIONES TECNICAS:

Los licitantes deberan ajustarse en un todo a las especificaciones técnicas (descripcién y medidas)
descritas en el Pliego de Especificaciones Técnicas Particulares. En caso de duda deberan
consultarlo en la Oficina de Agua y Saneamiento de la Comuna hasta 24 horas antes de la apertura

de sobres y en horario de 7:00 a 13:00 horas vencido el mismo, no se admitiran observaciones al

M

2%
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PLIEGO DE CONDICIONES PARTICULARES

respecto.

ARTICULO 5°: Los Oferentes podrén cotizar en forma total o parcial los bienes solicitados.

ARTICULO 6°: PRECIO:
El valor a cotizar deberd ser el precio final incluyendo los gastos de impuestos, fletes, etc y sera

fijo, invariable, no reconociéndose aumentos de ningun tipo.

ARTICULO 7°: ALTERNATIVAS:
Los oferentes podran acompafiar con su oferta base, las alternativas que consideren convenientes,
presentando también las caracteristicas técnicas y folletos explicativos a los efectos de no dejar lugar

a dudas a lo ofertado.

ARTICULO 8°: MUESTRAS

Los oferentes deberdn presentar MUESTRAS de los elementos que cotizan. Estas podran ser
presentadas hasta una hora antes de la hora fijada para la Apertura de Sobres, en la Oficina de
Compras y Suministros en ruta Provincial 89 N°395 — Departamento de Tupungato. En cantidad y calidad
suficiente, a fin de que pueda ser apreciada la mercaderia ofertada, de acuerdo con las
especificaciones pedidas. A cada muestra deberd adjuntarse una etiqueta identificadora con la
leyenda:

-Nombre del Oferente.

-N° de Licitacion .

-N° de Expediente.

Se debera adjuntar al sobre, el remito o comprobante que demuestre la presentacion de dicha
muestra, firmada por autoridad competente de la Direccién de Compras y Suministros.

La no presentacion de la misma significaria el rechazo de la propuesta.

ARTICULG 9°: PLAZO:

La cafieria se entregara en forma parcial en plazo de 20 dias corridos posterior a la adjudicacién, a

determinar por la Direccién de Agua y Saneamiento las cantidades y didmetros en cada entrega.

RECEPCION DE LOS BIENES:
RECEPCION PROVISORIA: La comisién de recepcion tendrd derecho a inspeccionar o probar los

bienes recibidos en carécter provisional a fin de comprobar si cumple o no con las especificaciones
establecidas en el contrato, a partir del dia habil inmediato siguiente a la fecha de entrega del equipo,

contando a tal fin un lapso de DIEZ (10) DIAS para realizar dicha tarea y emitir el acta respectiva,

Si los elementos inspeccionados o probados no se ajustaran a las especificaciones, la Municipalidad
no conformard la recepcion definitiva.

Se labrara un acta donde conste la verificacion, conformidad o deficiencias que se detecten. La no
identificacién en esta etapa de eventuales incumplimientos de las condiciones del contrato no libera

en ningin aspecto al proveedor de su posterior cumplimiento.

Firma y Aclaracién del Oferente ing. Civi Mag Danidl Alonso

Mat. 6303 A
DIRECTOR DE ACUAY SAN
Municipakidad
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El proveedor o fabricante deberd proporcionar a los integrantes de la comisién de recepcion de la

informacién que requieran respecto de los bienes.

En el caso de que verificara que los bienes no cumplen con lo solicitado debera intimar al
proveedor a reemplazarlos por elementos conforme al pliego dentro del plazo que le fije al efecto.
Sin perjuicio de la recepcién provisoria conformada por el comprador, el proveedor o fabricante sera
responsable de los defectos posteriores que puedan surgir en el periodo de prueba. Dicha
responsabilidad serd independiente de la garantia de funcionamiento.

RECEPCION DEFINITIVA:

Una vez que el bien se encuentre entregado y verificado, la comision de recepcién expedira la

constancia de recepcidn definitiva, a partir de la cual comenzara el periodo de vigencia de la

garantia de funcionamiento.

ARTICULO 10°: MANTENIMIENTO DE LA OFERTA:
Los oferentes tendran la obligacién de mantener la oferta por el término de treinta (30) dias habiles
a partir de la fecha de apertura. Vencido el mismo y sin que se hubiere producido la adjudicacién las

ofertas caducaran automaticamente.

ARTICULO 11°: ENTREGA:

Los materiales deberan ser entregados en los Almacenes de la Direccion de Compras y Suministros
de la Municipalidad de Tupungato, ubicado en ruta Provincial 89 N°395 — Departamento de
Tupungato.

Los materiales deberdn ser puestos sobre piso, en el interior de los almacenes, libre de todo

gravamen, tasa o impuesto y aptos para su inmediata disponibilidad.

El traslado de los materiales se efectuard por medio de vehiculos apropiados y debiendo
cumplimentar con las reglamentaciones municipales, provinciales o nacionales vigentes y serd
EXCLUSIVA RESPONSABILIDAD DEL PROVEEDOR, cualquier infraccién, dafio o perjuicio

que se ocasione a la mercaderia y/o a terceros durante el transporte.
La forma de trasporte y estibado deberd respetar lo indicado en la norma IRAM correspondiente.

Toda la cafieria debera entregarse paletizada.

ARTICULO 12°: FORMA DE PAGO:
La forma de pago serd de contado o segun alternativas presentadas por parte del oferente al
momento de apertura de sobres. El pago se efectuar previa entrega de la factura correspondiente y

certificacioén emanada por la Direccién de Compras y Suministros.

La medicién se realizard por metro lineal (m), entregado en el lugar y en las condiciones
especificadas en el Pliego de Condiciones Técnicas Particulares.

Los comprobantes de pago deberan:

Emitirse a favor del Organismo contratante, mencionando en el cuerpo del comprobante el niimero y

ejercicio de la Orden de Compra respectiva, para su identificacién.

L¥ ]

DIRECTOR DE aCUAY
Bpre, oniome! e T
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Presentarse una vez recibida la conformidad de la recepcion del bien, en la forma y en el lugar

indicado, dando lugar al comienzo del plazo de pago.

Las oficinas encargadas de liquidar vy pagar las facturas actuaran sobre la base de la documentacién
que se tramita internamente y los certificados expedidos con motivo de la conformidad de la
recepcion.

Los comprobantes de pago deberan emitirse de conformidad con los requisitos exigidos por la

Agencia de Recaudacion y Control Aduanero (A.R.C.A).

ARTICULO 13°: RESERVAS:
La Municipalidad de Tupungato se reserva el derecho de adjudicar total o parcialmente la oferta. La
NO adjudicacioén de la misma en forma total o parcial no daré derecho a reclamo alguno por ninglin

concepto.

ARTICULO 14°: FUERO FEDERAL:
El solo hecho de firmar las propuestas implica la expresa renuncia al Fuero Federal y al
sometimiento a la Jurisdiccion de los Tribunales Ordinarios de la Cuarta Circunscripeion Judicial

con asiento en el departamento de Tunuyan.

ARTICULO 15°: Los oferentes deberdn acompafiar la constancia de encontrarse inscriptos en el
registro de proveedores del municipio al momento de efectuar la oferta. Este requisito debera ser
acreditado en la presentacién y en su defecto dentro de los DOS (02) DIAS HABILES desde la

apertura de la misma, bajo apercibimiento de no consideracién de la oferta.




PLIEGO DE BASES Y CONDICIONES GENERALES

“ADQUISICION DE CANER{A DE AGUA POTABLE DE PVC Y ACCESORIOS PARA
OBRA INTEGRAL DE AGUA POTABLE EN CALLEJON BLANCO”

LICITACION PUBLICA N° 46/2.026 EXPTE. N° EG-6.234-2.026

OBJETO DEL LLAMADO
ARTICULO 1° Este llamado tiene por objeto adquirir el/los servicios indicados en el Pliego de Condiciones

Particulares.

REQUISITOS A LLENAR Y FORMA DE PRESENTACION DE LAS PROPUESTAS

ARTICULO 2°: La oferta se realizara por escrito en forma clara, firmado por el oferente o sus representantes legales,
quienes deberan acreditar personeria, serd entregada en sobre cerrado en la oficina de Compras y Licitaciones de la
MUNICIPALIDAD DE TUPUNGATO, o enviada por pieza certificada, con la anticipacién necesaria. En este
(ltimo caso, la Municipalidad no se hace responsable si la oferta es recibida fuera de término en el recinto de las

licitaciones.

En el sobre debers indicarse (inicamente y en forma destacada:
*Numero de expediente y/o licitacion.

*Dia y hora que se llevara a cabo la licitacién.

El mencionado sobre deber4 contener:

a) Constancia de haber adquirido el Pliego de Condiciones.

b) Pliego de Condiciones debidamente firmado.

¢) Datos del oferente: Nombre y Apellido, Documento de Identidad y Domicilio Real.

d) Tratindose de sociedades, deberd adjuntarse fotocopia del contrato social o estatuto, con la constancia de
nscripcion en el Registro Piblico de Comercio. Acta vigente de designacién de autoridades o poder del que surja la
legitimacion de la persona que suscribe la documentacion en nombre de la persona juridica. Para el supuesto de que
en el corriente afio ya lo hubiera presentado ante la Municipalidad de Tupungato, bastard con la indicacién del
expediente en que lo realiz6.

€) Domicilio legal en el radio urbano del Departamento de Tupungato, caso contrario se lo tendra por domiciliado en
Mesa de Entradas de la Municipalidad de Tupungato, calle Belgrano N°348 y Direccién de Correo electrénico donde
se tendran por validas las notificaciones que se cursen.

f) Inscripcién vigente en ARCA (N.° de C.U.LT) e Inscripcion vigente en D.G.R. — A.T.M (N° de Tngresos Brutos).
g) Garantia de oferta, en la forma establecida por el Articulo 4° del presente Pliego.

h) Constancia dc la presentacién de muestras, cuando cllas fucran requeridas.

i) Constancia de Cumplimiento Fiscal en ATM.

j) Justificar Solvencia Econémica: Ultimo Balance actualizado y certificado por ¢l Consejo Profesional de Ciencias
Econémicas. En caso de no tener la antigiicdad minima de 1 afio, ¢l oferente debera presentar balance de corte ylo

inventario de inicio de actividad, certificados ambos por el Consejo Profesional de Ciencias Econdmicas.
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Manifestacién de Bienes en caso de personas fisicas y/o unipersonales actualizado v certificado por el Consejo
Profesional de Ciencias Econdmicas, con una antigiiedad no mayor a 6 meses.

k) Justificar experiencia en el rubro que cotiza, mediante Constancia de Inscripcién en ARCA y/o habilitacion
Municipal.

I) La propuesta, en Formulario Oficial y por duplicado, especificando los elementos ofrecidos y su valor,
pudiendo hacerlo por todos o algunos de los items. En el valor se consideran incluidos todos los impuestos que
correspondiere, no admitiéndose reclamos posteriores. Los folios deberan estar firmados por el presentante.

En la cotizacion se detallaran los articulos licitados con la determinacién del precio unitario y total de cada rengién,
y monto total de la oferta, debiendo detallar en letra y nimero, y en caso de divergencia se optara por el unitario.

i) CONSTANCIA DE INSCRIPCION EN EL REGISTRO DE PROVEEDORES PEL MUNICIPIO.

FORMULARIO PROPIO: Serén validas las cotizaciones que formulen los oferentes en sus propias planillas o
formularios, siempre que sean acompafiados por el Presupuesto y Pliego de Condiciones proporcionados, que
deberan ser firmados por el interesado.

Las ofertas no podran contener raspaduras, enmiendas o interlineaciones, sin que sean debidamente salvadas

mediante la firma y sello del proponente.

ALTERNATIVA: Podrd cotizarse alternativa, siempre y cuando haya cotizado la oferta base de acuerdo a lo

solicitado en el pedido de presupuesto.

RESPONSABILIDAD POR SU MONTO
ARTICULO 3° Los oferentes y/o adjudicatarios, por el so6lo hecho de formular su propuesta y/u obtener la
adjudicacion, seran responsables de los dafios y perjuicios que causen en caso de incumplimiento de sus

obligaciones.

GARANTIA
ARTICULO 4°: En garantia de las ofertas que se realicen y las adjudicaciones que se dispongan en los actos
licitatorios los interesados afianzaran sus propuestas de acuerdo a la siguiente escala:

a) Oferta: Uno por ciento (1%) del monto del Presupuesto Oficial.

b) Adjudicacion: Cinco por ciento (5%) del valor total de la misma.

FORMA DE CONSTITUCION DE GARANT{A DE GFERTA

La garantia debera constituirse mediante alguna de las siguientes alternativas: a) dinero depositado en Ia Tesorerfa de
la MUNICIPALIDAD DE TUPUNGATO: b) Cheque; ¢ pagarés a la vista, exento de sellado, a la orden de la
MUNICIPALIDAD DE TUPUNGATO, suscriptos por los responsables o por quienes actlien con poderes
suficientes, cuyas firmas deben ser certificados ante Escribano o Autoridad Pliblica, o firmado ante el Director de
Hacienda, Tesorero Municipal. o quienes los reemplacen, el que certificara la identidad del firmante. Cuando estos
sean firmados por apoderados, deberan acompaiiar copia del poder que los autoriza: d) mediante aval bancario o

seguro de caucion.. La constitucion de las garantias de oferta y de adjudicacion son independientes entre sf,

EFECTIVIDAD DE FIANZA

ARTICULO 5° El oferente o adjudicatario frente a su incumplimiento y a sola peticion del Organismo contratante,

N (
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contrae la obligacion de hacer efectivo el importe de la garantia, bajo apercibimiento de iniciarse su ejecucion
judicial.

Cualquier reclamo que se pretendiera interponer sélo podra ser entablado después del pago de la garantia.

MUESTRAS

ARTICULO 6°: Cuando por ¢l cardcter o la indole de los articulos licitados se exige presentacion de muestras, éstas
deberan ser presentadas en la Direccién de Compras y Suministros, o donde se indique, en cantidad o en medida
suficiente para ser apreciada la calidad de la mercaderia ofertada y de acuerdo con las especificaciones que se
establezcan en cada caso. Dicha presentacion se hard con antelacion a la hora fijada para la apertura, bajo recibo
triplicado, uno de los cuales se acompafiara a la propuesta como constancia. Las muestras deberan ser presentadas
renglén por renglén. A cada muestra debera adjuntarse una etiqueta identificatoria con la siguiente leyenda: nombre
del oferente, N° de rengldn, fecha de licitacion, N° de expediente y nombre de la Reparticion para la que se efectia
la compra.

En caso de tratarse de articulos de reconocida calidad y tipificacion, no serd necesaria su presentacion previa.
Posterior al acto, la Reparticion podra requerir la entrega de las muestras, aunque ocurra la circunstancia apuntada.
Las muestras presentadas, seran conservadas en dicha Reparticién hasta la terminacion de la entrega del total
adjudicado y se computaré a cuenta del pedido respectivo siempre que lo permita ia naturaleza de la mercaderia.
Asimismo, en todos los casos que corresponda los oferentes deberan acompaiiar folletos explicativos e ilustrativos v
toda otra documentacion que aclare las caracteristicas del o de los articulos que se liciten.

En los casos en que sea necesario destruir o desmenuzar los articulos o mercaderias presentadas como muestras, para
determinar sus calidades, tipo de construccion, estructuras, etc., se entiende que los proveedores renuncian a
formular reclamacién alguna, liberando a la MUNICIPALIDAD DE TUPUNGATO de toda responsabilidad cuando
ocurra tal circunstancia.

Los oferentes que no les haya correspondido adjudicacién alguna, deberan retirar las muestras presentadas en el
término de veinte (20) dias habiles administrativos, a partir de la fecha de la notificacion de la Resolucion que asi lo
dispone. Cumplido dicho plazo, las muestras pasaran a ser propiedad de la MUNICIPALIDAD DE TUPUNGATO

sin cargo, quedando facultada para resolver sobre su uso o destruccion sino tuviera ninguna aplicacion.

APERTURA DE LAS PROPUESTAS

ARTICULO 7° Las propuestas seran abiertas en lugar, fecha y hora indicados, en presencia de los funcionarios
correspondientes y de los interesados que concurran, labrandose Acta que sera firmada por los primeros v asistentes
que quisieren hacerlo. S6lo serdn consideradas las ofertas que se presenten hasta el instante de ta apertura del primer
sobre; no se admitiran modificaciones, aclaraciones y/o explicaciones sobre las propuestas presentadas, que
interrumpan €l acto.

Si el dia fijado para la apertura fuere declarado feriado o por causas fortuitas que no hiciere posible la realizacién del

acto, el mismo tendré lugar el primer dia habil inmediato siguiente, a la misma hora.

OBSERVACIONES
ARTICULO 8% Los interesados que representan legalmente a los oferentes podran efectuar las observaciones
referentes al incumplimiento de requisitos formales o fundamentales exigidos, u otras que consideren convenientes,

las que deberan constar en el acta respectiva de apertura de sobres.
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IMPUGNACIONES

Los proponentes podran impugnar la admisién de las propuestas y el acto de apertura de sobres dentro del término
perentorio de dos (2) dias hébiles de efectuado. La misma debera estar debidamente fundada y acompaiiada de una
garantia, en dinero, equivalente al UNG POR CIENTO (1%) del Presupuesto Oficial, cuyo monto perdera el
recurrente si aquella fuera rechazada. Después de comunicada 1a adjudicacion, los proponentes podran impugnar a
ésta o a los articulos adjudicados, funddndolo por escrito con los motivos correspondientes dentro de los cinco (5)
dias habiles posteriores a la notificacién, y previo depésito de la garantia del UNO POR CIENTO (1%) del
Presupuesto Oficial, cuyo monto perdera el recurrente si aquella fuere rechazada. La impugnacion no obligara a

suspender el proceso de contratacion.

RECHAZO DE LAS OFERTAS

ARTICULO 9° No serdn consideradas las propuestas que adolezcan de los siguientes defectos:

a) Omision del documento de garantia o no estar debidamente confeccionada (requisitos formales y certificacién de
ia firma). Cuando la misma fuere insuficiente, hasta un veinte por ciento (20%) del monto correspondiente, el
Municipio podra emplazarlo para que sea completado.

b) No estar debidamente salvada o aclarada toda enmienda y raspadura en su texto. Este punto lo podra subsanar el
oferente o su representante en el momento de la apertura de sobres, siempre que se encuentre presente.

¢) Falta de duplicado de oferta, conforme a lo establecido en el Decreto-Acuerdo N°© 4373/83.

d) Falta de presentacion y/o omisién de firmas en los Pliegos, la Planilla de Cotizacién Oficial y/o las planillas o
formularios propios por ¢l interesado o quien la represente legalmente. Para el caso de que el oferente haya firmado
en forma parcial las planilias oficiales o propias, se lo intimara a que las complete, bajo apercibimiento de rechazo
de la oferta y pérdida de la garantia ya constituida.

¢) La omision de presentacion de muestras, cuando éstas sean requeridas La presentacién de muestras se acreditara
con la inclusién en ¢l sobre de la copia del remito obligatorio, firmado y sellado por area encargada de recibir las
mismas. De omitirse la inclusion en el sobre, serd considerada la oferta s6lo en el caso en que pueda cotejarse su
entrega en el organismo en tiempo y forma, debiendo acreditarse esta situacién en el procedimiento de contratacion.
El incumplimiento de los restantes recaudos formales solicitados en el articulo 2° del presente pliego: incisos a, ¢, d,
e, f, i, j, k y m podran ser salvados por ¢l interesado dentro de las cuarenta y oecho (48) horas inmediatas

posteriores de producido el acto de apertura de sobres y sin necesidad de notificacién de ninguna especie.

COMPRE MENDOCINO

ARTICULO 10° En todos los procedimientos de contratacion regira el principio de prioridad a favor de personas
fisicas o juridicas mendocinas, siempre que se trate de productos, servicios y bienes producidos o claborados en el
ambito del territorio provincial y se configuren similares condiciones en cuanto a precio v calidad respecto de ofertas
realizadas por personas fisicas o juridicas extranjeras o de otras provincias, por productos, bienes y servicios
producidos o elaborados fuera del territorio mendocino. Dicha prioridad consistird en que las personas fisicas o
juridicas de origen provincial podran mejorar o igualar el ofrecimiento mas conveniente, en la medida que su oferta
original no supere a la de los demas oferentes en un cinco por ciento (5%) cuando los productos, bienes o servicios
sean originarios, fabricados o prestados en la Provincia. Formulado el mejoramiento de la oferta y aceptadas las
condiciones y demas especificaciones de la convocatoria, la persona fisica o juridica de origen provincial serd

adjudicataria de la compulsa. Se entiende por empresa u organizacién industrial, comercial, proveedora de servicios
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profesionales, asociacién civil u organizacion no gubernamental (ONG) “de origen provincial” a todas aquellas que
se encuentren debidamente inscripta en la jurisdiccion de la Provincia de Mendoza, constituye domicilio legal y
fiscal en la misma y poseen asiento de produccion o prestacion de servicios en Mendoza. Estos requisitos deben
poseerse, con un minimo de dos (2) afios de residencia anterior a la contratacion.

Las Uniones Transitorias de Empresas seran consideradas de origen provincial cuando al menos el cincuenta y uno
por ciento (51%) de la participacion en la Union corresponda a empresas u organizaciones industriales, comerciales
o proveedoras de servicios consideradas de origen provincial conforme el parrafo anterior.

Las disposiciones anteriores se aplicardn cuando la persona fisica o juridica que haya realizado el mejor
ofrecimiento originario no sea de origen provincial.

Puntaje: Las empresas u organizaciones que sean consideradas de origen provincial segiin lo dispuesto por la
normativa correspondiente, seran preferidas en la contratacion en la medida que su oferta no supere en hasta un 2 por
ciento (2%) el ofrecimiento més conveniente formulado por una empresa u organizacion no mendocina. El
porcentaje mencionado en el parrafo anterior se incrementard en: Dos Puntos Porcentuales (2%} cuando la empresa u
organizacion de origen provincial calificase como Micro, Pequefia vy Mediana Empresa (Mipyme) conforme la
normativa que rija la materia o se encuentre inscripta el Registro de Economias Sociales contemaplado en la Ley N°
8435; Un Punto Porcentual (1%) cuando haya alcanzado una certificacion de calidad acorde a las normas nacionales
o internacionales.

Pequefia Empresa: Se consideraran Mipymes, también, a aquellas empresas, cooperativas o no, recuperadas por su
personal en la medida que cumplan con las disposiciones de la Ley N° 8706 y las que al efecto dicte la Direccion
Pyme dependiente del Ministerio de Agroindustria y Tecnologia, o el organismo que lo reemplace. Excepcion: No
serd aplicable el Articulo 147 de Ley N° 8706 en los casos que, por urgencias debidamente justificadas, deba

garantizarse en forma inmediata la prestacion de un servicio o la compra de bienes.

MEJORA DE PRECIOS

ARTICULO 11° Cuando dos o més oferentes estuvieran en pie de igualdad por no existir una diferencia mayor al
cinco por ciento (5%) entre las cotizaciones, la Municipalidad queda facultada a llamar a mejora de precios. Las
nuevas propuestas se presentaran en sobre cerrado v seran abiertas en la fecha y hora que se determine. Si se
mantiene la igualdad entre ellos la Municipalidad podra adjudicarlo a uno o prorratear los articulos licitados, siempre

que estos sean divisibles.

ADJUDICACIONES - CANTIDADES

ARTICULO 12° La adjudicacion se realizard a la oferta mas conveniente, donde el precio serd solo uno de los
factores a tener en cuenta para la decision. Se adjudicara por renglén o fraccién de éste o por el total licitado segiin
convenga, salvo que se especifique lo contrario en el Pliego de Especificaciones Particulares reservandose la
MUNICIPALIDAD el derecho de excluir los renglones que considere inconvenientes., como también disminuir las
cantidades licitadas, pudiendo aceptar o rechazar en todo o en parte las propuestas. sin que por ello puedan los
oferentes reclamar indemnizacion alguna.

La MUNICIPALIDAD se reserva ¢l derecho de reducir y/o adquirir hasta un treinta por ciento (30) mas de la
mercaderia licitada al mismo precio e iguales condiciones que s¢ adjudico, salvo que se cotice por cantidades

menores a la solicitada o el oferente limite su oferta a determinada cantidad.

x
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NOTIFICACION - PERFECCIONAMIENTO DEL CONTRATO

ARTICULO 13% El acto de adjudicacion emanado de autoridad competente. se notificara en el domicilio legal, y la
comunicacion del mismo al adjudicatario, dentro del plazo previsto de mantenimiento de oferta, perfecciona el
contrato con todos sus efectos juridicos. La notificacion de adjudicacién constituye la orden de cumplimentar el

contrato en las condiciones estipuladas en el tramite licitatorio.

DEVOLUCION DE GARANTIA

ARTICULOQ 14° Resuelta la adjudicacién se procedera a la devolucion de las garantias de las propuestas de los
oferentes que no resultaron adjudicatarios. En cuanto a la devolucion de las garantias de los que resultasen
adjudicatarios también se procedera a su entrega, una vez que hayan constituido la garantia de adjudicacion
establecido en el articulo 4° inc. b). Los oferentes tendran un plazo de 30 dias habiles a partir de 1a notificacion para
reclamar la devolucién de la garantia, término éste perentorio ¢ improrrogable. Vencido €l mismo la garantia
constituida por medio de pagaré u otro instrumento serd destruida, de haberse constituido en especies la misma
ingresara al patrimonio de la Municipalidad.

Las garantias de adjudicacion seran devueltas una vez que el adjudicatario haya cumplido con todas sus obligaciones

a su cargo lo que deber4 ser certificado por funcionarios de la Municipalidad de Tupungato.

GARANTIA DE ADJUDICACION

ARTICULO 15° Las garantias comprendidas en el inciso b) del articulo 4° deberan constituirse al presentarse el
adjudicatario a recibir la orden de compra. Estas podran constituirse en la forma siguiente a opcién del interesado:

a) En dinero y/o cheque y/o giro contra una entidad bancaria de Ia Provincia de Mendoza.

b) Titulos de la Deuda Piiblica Nacional o Provincial.

¢) Titulos de Reparticiones Auténomas Nacionales o Provinciales.

d) Acciones de empresas comerciales. industriales o de servicio, privadas o mixtas, con tal que se coticen en la Bolsa
de Comercio de la Provincia de Mendoza.

¢) Cédulas hipotecarias.

f) Letras de Tesoreria de la Provincia.

g) Hipoteca o prenda a satisfaccion del Estado.

h) Finanzas y/o aval bancario.

i) Mediante la afectacion de créditos que el adjudicatario tenga liquidados al cobro en organismos de la
Administracion Provincial, a cuyo efecto el interesado debera presentar la fecha de constitucion de la garantia, la
certificacion pendiente.

j) Pagaré a la vista cuando el importe de la garantia no supere en cinco (5) veces el monto establecido para la
contratacion directa.

k) Pélizas de Seguros de Caucidn, debiendo cumplimentar los requisitos previstos por el Decreto N° 1322 del
05/04/1.972.

La garantia debera depositarse en {a Tesoreria de la Municipalidad de Tupungato.

En el caso que se ofreciera como garantia, las enunciadas en los incisos b), ¢) y d) se seguird el siguiente criterio: se
valuara al menor valor entre el nominal y el de cotizacién del dia de la adjudicacién. En este caso no se acrecentard
el valor de las garantias por aumento del valor motivado por compensaciones en operaciones de conversion o por
valorizacion derivadas de cotizacién de bolsa, pero le entregaran los cupones para que el adjudicatario cobre los

intereses o dividendos correspondientes.
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DESISTIMIENTO DE LAS OFERTAS
ARTICULO 16°% En caso de desistimiento antes de vencido el plazo establecido, o después de efectuada la

adjudicacion en término, el proveedor se hara responsable por los dafios v perjuicios.

PLAZO DE ENTREGA

ARTICULO 17°: La totalidad de la mercaderia que se licita debera ser entregada libre de gastos de flete, acarreo y
embalaje, en el domicilio de la Comuna, y en las fechas y horas que lo disponga la Reparticion licitante ya sea en
forma parcial o total: salvo que las bases particulares estipulen otras condiciones. Si el pedido de presupuesto no
indicara el plazo de entrega del o los clementos solicitados, el oferente deberd consignarlos en su oferta. De no
fijarlo, se entenderd que el cumplimiento debe operarse en un plazo no mayor a los treinta (30) dias habiles a

contarse del siguiente a la fecha de notificacién de adjudicacion.

INVARIABILIDAD DE LAS CONDICIONES Y PRECIOS

ARTICULO 18° Los adjudicatarios procederan a la entrega de los elementos ofertados, ajustandose en un todo ala
forma, fecha, plazos, precio y demés especificaciones establecidas en las clausulas particulares.

Los recibos o remitos que se firmen en el momento de la entrega de los articulos o mercaderias en los depositos y
oficinas destinatarias, tendran el carcter de recepcién provisoria, sujeta a la verificacion posterior.

Cuando Ia contratacion no se ha efectuado en base a muestras o no se haya establecido la calidad de los articulos.
queda entendido que estos deben ser de los clasificados en el comercio como de primera calidad, nuevos y sin uso.
La recepcién definitiva seré efectiva dentro de los siete (7) dias de la entrega de los elementos. Cuando por la
naturaleza del elemento se considere que los analisis o prucbas especiales que corresponda efectuar han de
sobrepasar ese término, en las clausulas particulares se fijard el tiempo que estime demorardn los mismos. Estos
plazos seran suspendidos inicamente por causas debidamente justificadas a criterio de la autoridad municipal.

El precio sera fijo ¢ inamovible.

RESPONSABILIDAD DE LOS ADJUDICATARIOS POR LOS ELEMENTOS RECEPCIONADOS.
ARTICULO 19°: Larecepcion definitiva no libera al adjudicatario de las responsabilidades emergentes de defecto de
origen o vicios de fabricacion que se advirtieran con motivo del uso de los elementos suministrados.

El adjudicatario quedara obligado a la reposicion de los elementos defectuosos en el término y en el lugar que se le
indique.

Cuando se trate de mercaderias rechazadas, ¢! adjudicatario serd intimado a retirarlas en el término de treinta (30)
dias. Vencido dicho plazo quedaran en propiedad del Estado, sin derecho a reclamacion alguna y sin cargo,
comminandose la entrega de la mercaderfa conforme a la forma en que se adjudicé bajo pena de aplicar las

penalidades establecidas en ¢l presente pliego.

LIQUIDACION FACTURACION

ARTICULO 20°: El adjudicatario, una vez entregada la mercaderia, presentara la factura para su pago en la Oficina
Contaduria de la Municipalidad de Tupungato.

Cada factura debera cumplir con las exigencias legales.

El agente encargado de recibir la factura verificara los aspectos formales de la misma, y de no mediar observacion
procedera a su recepcion, dejando constancia de la fecha de presentacion. firma y sello aclaratorio de su nombre. Las

facturas que no cumplan los requisitos formales no seran recibidas.
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INCUMPLIMIENTO DEL CONTRATO

ARTICULO 21°% Vencido el plazo de cumplimiento del contrato sin que los clementos fuesen entregados o
prestados los servicios, o en el caso de rechazo, se intimara su entrega o presentacion bajo apercibimiento de
rescision del contrato.

En caso de no darse cumplimiento al contrato en los plazos estipulados luego de la intimacion, la
MUNICIPALIDAD DE TUPUNGATO queda facultada para exigir su cumplimiento o darlo por rescindido, en
cualquiera de los casos, con mas los daiios y perjuicios correspondientes. La mora sera automatica, de pleno derecho,

por el simple vencimiento del plazo fijado.

ARTICULO 22° Las transgresiones en que incurrieran los adjudicatarios los hard pasibles de las siguientes
sanciones: Apercibimiento, suspension y eliminacion del Registro de Proveedores.

a) El apercibimiento se aplicard a toda firma a la que se probare la comisién de incorrecciones que no llegasen a
constituir hechos dolosos.

b) Si en el periodo de dos (2) afios se hiciere pasible de un segundo apercibimiento, la sancidn a imponerse serd de
suspension en el Registro de Proveedores por el término de hasta cinco (5) afios, igualmente cuando se compruebe la
Comisién de Hechos dolosos. Si rehabilitada la firma reincidiera en actos pasibles de eliminacion estos no podran ser
menores de cinco (5) afios.

Los apercibimientos facultan al Municipio a rechazar automaticamente las ofertas en postulaciones posteriores si
se encuentra dentro de los 2 afios de vigencia de fos mismos si asi lo decidiera, sin derecho a reclamo alguno por
parte del postulante titular de dichas sanciones.

¢) Las eliminaciones del Registro alcanzan a los componentes de las firma para futuras contrataciones y solo tendran
efecto respecto de los actos posteriores a la fecha de la sancién, no siendo de aplicacion a los contratos en curso de
cumplimiento y por tanto no queda librado de las obligaciones contraidas.

d) Los efectos de las sanciones alcanzaran a los miembros del Directorio o a los Socios Colectivos, si se trata de
Sociedad Anénima o En comandita por acciones, respectivamente y/o Gerentes apoderados de Sociedades de
Responsabilidad

Limitada.

e) Las firmas suspendidas, transcurrido el término de la sancién quedan autométicamente rehabilitadas para
contratar; en cuanto a las eliminadas, vencido el término de la eliminacién que Ie fuera aplicada. deberan solicitar su
reincorporacion en el Registro de Proveedores de la Provincia dando cumplimiento a las condiciones y requisitos del

Registro de Proveedores.

CASOS NO PREVISTOS EN LAS BASES DE CONTRATACION, PENALIDADES Y MULTAS
ARTICULO 23°% En los casos en que ¢l suministro no se ajustase a la cantidad, medida, calidad, condiciones,
marcas, envases, época de entrega, parcial o total, a lo convenido entre el proveedor y la Municipalidad de
Tupungato, esta queda facultada para rechazarlo y reclamar al adjudicatario su reposicién dentro del término
perentorio de cinco (5) dias corridos que a partir de la fecha de notificacion.

Vencido el término sin que el adjudicatario haya cumplido con su obligacidn, el proveedor sera considerado en mora
sin necesidad de interpelacién alguna, dandosele por pérdida la garantia constituida en cumplimiento del contrato de
provision y se declarard la rescision de este, procediéndose a comprar la mercaderia que no ha entregado el
proveedor incumplidor con cargo a la partida especifica prevista para estos casos en la Ley de Presupuesto.

Sin perjuicio de este procedimiento la Municipalidad de Tupungato dispondra le\s\zgciones jydiciales pertinentes

DIREC_TQ £ Y SANEAMIENTO
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PLIEGO DE BASES Y CONDICIONES GENERALES

respecto de los adjudicatarios incumplidores, con el objeto de que estos carguen con los dafios y perjuicios
sobrevivientes del incumplimiento incurrido. Se haré pasible ademas de una multa del veinte por ciento (20%) sobre

el valor de los articulos no entregados v fijados en el acta de adjudicacion.

SANCIONES

ARTICULO 24°: En cuanto no este previsto en las bases de la contratacion (clausulas, particulares y caracteristicas,
calidad o condiciones especiales del objeto o motivo de la contratacién generales) se regira por el Capitulo IV -
CONTRATACIONES - articulos 139° al 145° de la Ley Administracion Financiera N° 8.706 y" su Decreto

Reglamentario 1000/2015, Decreto-Acuerdo N° 7061/67 y demés disposiciones legales y reglamentarias vigentes.

CONFORMIDAD

ARTICULO 25° EI solo hecho de cotizar precio v firmar la lista-detalle, presupuesto v pliego de condiciones lleva
implicita la conformidad a las clausulas precedentes de este Pliego, con la declaracion expresa que las conoce y
acepta en todas sus parte, y en cualquier modificacion, sustitucion, alteracion o condiciones, que estén en pugna con
las clausulas establecidas en el PLIEGO DE CONDICIONES, seran de ninghin valor ni efecto subsistiendo estas en

1a forma establecida, segin convenga o 1o 2 los intereses del Estado.

VALOR DE LAS ESTAMPILLAS
ARTICULO 26°% EI valor de las estampillas municipales a colocar en el Formulario Oficial de Propuesta,
Alternativas de Oferta y duplicados correspondientes es de PESOS: CUATRO MIL CON 0§0/100 ($4.000,00).

VALOR DEL PLIEGO
ARTICULO 27°: Fijandose la suma de PESOS: CIENTO SETENTA ¥ CUATRO MIL SETENTA Y
CUATRO CON 00/100 ($174.074,00), ¢l valor de los Pliegos y Bases de la Licitacion, a abonar en Tesoreria

Municipal.
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ing. Civil Marcelo Daniel Alonse
Mat. 8308 A
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PLIEGO DE ESPECIFICACIONES TECNICAS
PARTICULARES

ESPECIFICACIONES TECNICAS GENERALES PARA “ADQUISICION DE
CANERIA DE AGUA POTABLE DE PVC Y ACCESORIOS PARA OBRA
INTEGRAL DE AGUA POTABLE EN CALLEJON BLANCO”-

La Direccién de Agua y Saneamiento de la Municipalidad de Tupungato solicita la adquisicion de
materiales destinados a la ejecucion de redes de agua potable y conexiones domiciliarias, con el objeto
de dotar del servicio a los inmuebles pertenecientes a los habitantes de los barrios ubicados en la zona
periurbana del Callején Blanco, al sureste del Departamento de Tupungato, los cuales actualmente
carecen de acceso al servicio de agua potable.

La presente contratacion se realizard en un todo de acuerdo con las Clausulas de Especificaciones
Técnicas y demads condiciones establecidas en el presente pliego.

ADQUISICION CANERIA DE AGUA POTABLE DE PVC y ACCESORIOS

1- GENERALIDADES

1-1.  El presente Pliego tiene por objeto establecer las condiciones bajo las cuales el Oferente
deberdelaborar su propuesta, para la provisibn de los materiales solicitados
detalladamente en la Planilla de Cotizacién y cumpliendo con todo lo indicado en las
presentes Especificaciones Técnicas Particulares.-

1-2.  DENOMINACIONES: segln su didmetro y destino las tuberias se denominaran de la
siguiente manera:

1-2.1. Tuberia maestra: sus mallas constituyen la red secundaria, no acepta conexiones
domiciliarias para didmetros superiores a 300 mm, salvo expresa resolucién en
contrario.-

1-2.2. Tuberia distribuidora: sus mallas entre didmetros 110 a 250 mm, admiten conexiones
domiciliarias.-

1-2.3. Conexiones domiciliarias: relacionan a la tuberia distribuidora con la propiedad
frentista a la misma. Se ejecutan segin lo determinado por la Direccion de Agua y
Saneamiento.

1-2.4. Tuberia de nexo: vincula las tuberias del sistema con las de un determinado sector o
barrio a servir.-

1-3.  Se proveera cafieria de PVC K10 con junta elastica deslizante de espiga y enchufe para
conduccién a presién, con didmetros nominales indicados en las Especificaciones
Técnicas, incluyendo en la provision todos los aros de goma requeridos para su montaje.

1-4.  Se entiende que el didmetro de identificacion es el denominado Didmetro Nominal (DN),
el cual corresponde al didmetro externo.

1-5.  La cafieria debe verificar las siguientes presiones:

1-5.1. Presién maxima admisible (PMA): Méaxima presion que puede soportar la cafierfa en
servicio, en régimen permanente. La misma debera corresponder a lo solicitado en
las Especificaciones Técnicas , cuyo requerimiento sera:

1-5.1.1.  PN10: 10 MPa 6 10 kg/cm?.
1-5.1.2.  PN6: 6 MPa 6 6 kg/cm?.

1-5.2. Presién maxima de prueba (PMP): Maxima presion que puede soportar la cafieria
durante la prueba hidraulica en la obra, antes de poner la conducciég-en servjcio.
Serd 1,5 veces la PMA. N
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PLIEGO DE ESPECIFICACIONES TECNICAS
PARTICULARES

2- TUBERIA Y ACCESORIOS PVC AGUA POTABLE

2-1. TUBO PVC CON JUNTA ELASTICA K10 DN160mm.

2-3.

2-4.

2-5.

2-6.

2-1.1.
2-1.2.
2-1.3.
2-14.
2-1.5.
2-1.6.
2-1.7.
2-1.8.

2-2.1.
2-2.2.
2-23.
2-2.4.
2-2.5.
2-2.6.
2:2.7.
2-2.8.

Espesor: 7, 7mm.

Largo: 6m.

Didmetro Nominal: 160mm.

Presion Méxima Admisible: 10 kg/cm?.
Con junta elastica mono-labio.

Junta Integrada RIEBER.

Sello IRAM 13350/ 13351/ 13352/ 113035
Afio produccion: 2.026.

. TUBO PVC CON JUNTA ELASTICA K10 DN 110mm.

Espesor: 5,3mm.

Largo: 6m.

Diametro Nominal: 1 10mm.

Presién Méxima Admisible: 10 kg/cm?.
Con junta elastica mono-labio.

Junta Integrada RIEBER.

Sello IRAM 13350/ 13351/ 13352/ 113035.
Afio produccion: 2.026.

TUBO PVC CON JUNTA ELASTICA K10 DN 75mm.

2-3.1.
2-3.2.
2-3.3.
2-3.4.
2+3.5,
2-3.6.
2-3.7.
2-3.8.

Espesor: 3,6mm.

Largo: 6m.

Diametro Nominal: 75mm.

Presién Méxima Admisible: 10 kg/cm?.
Con junta elastica mono-labio.

Junta Integrada RIEBER.

Sello IRAM 13350/ 13351/ 13352/ 113035.
Afio produccion: 2.026.

TUBO PVC CON JUNTA ELASTICA K10 DN 90mm

2-4.1.
2-4.2.
2-4.3.
2-4.4.
2-4.5.
2-4.6.
2-4.7.
2-4.8.

Espesor: 4,3mm.

Largo: 6m.

Diédmetro Nominal: 90mm.

Presion Méxima Admisible: 10 kg/cm?2.
Con junta eléstica mono-labio.

Junta Integrada RIEBER.

Sello IRAM 13350/ 13351/ 13352/ 113035.
Afio produccién: 2.026.

TUBO PEAD MRS 80 PN 10 20mm.

255.1.
2-5.2.
2-5.3.
2-5.4.
2-5.5.

Espesor: 2,0mm.

Didmetro Nominal: 20mm.

Presiéon Méxima Admisible: 10 kg/cm?2.

Sello IRAM 13485/ ISO 4427. Homologado por AYSA.
Afio produccién: 2.026.

TUBO PEAD MRS 80 PN 10 25mm.

2-6.1.
2-6.2.
2-6.3.
2-6.4.

Espesor: 2,0mm.

Diametro Nominal: 25mm.

Presion Maxima Admisible: 10 kg/cm?.

Sello IRAM 13485/ ISO 4427. Homologado por AYSA.




PLIEGO DE ESPECIFICACIONES TECNICAS
PARTICULARES

2-6.5. Afio produccion: 2.026.
2-7. CAJA PVC 400x200x180mmAYSAM
2-7.1. Largo: 400mm.
2-7.2. Ancho: 200mm.
2-7.3. Alto: 180mm.
2-7.4. Homologado por AySAM.
2-7.5. Afio produccion: 2.026.
2-8. KIT PARA MICROMEDIDOR MULTIDIAMETRO 15/21 TIPO KLINGER
2-9. CINCHA METAL DN 150mm (160/180)
2-10. CINCHA METAL DN 100mm (110/130)
2-11. CINCHA METAL DN 80mm (90/110)
2-12. COLLARIN TOMA E/CARGA MULTIDIAM. 15/21
2-13. RAMAL TE Brida Orientable Hierro Ductil 150x100mm
13.1. Paso Central: 150mm.
13.2. Paso Derivacion: 100mm.
13.3. Homologado por AySAM.
13.4. Afio produccion: 2.026.
2-14. RAMAL TE Brida Orientable Hierro Ductil 150x150mm
2-14.1. Paso Central: 150mm.
2-14.2. Paso Derivacion: 100mm.
2-14.3. Homologado por AySAM.
2-14.4. Afio produccion: 2.026.
2-15. ADAPTADOR BRIDA /PVC HIERRO DUCTIL 150/160mm
2-15.1. Cuerpo: Hierro dictil con pintura epoxi contra el éxido.
2-15.2. Junta de goma: Caucho EPDM para un cierre hermético.
2-15.3. Presion de trabajo: PN 16.
2-15.4. Medida nominal: 150 mm de brida para cafio de 160 mm de didmetro exterior.
2-15.5. Cantidad Agujeros: 8.
2-16. ADAPTADOR BRIDA /PVC HIERRO DUCTIL 100/110mm
2-16.1. Cuerpo: Hierro ddctil con pintura epoxi contra el 6xido.
2-16.2. Junta de goma: Caucho EPDM para un cierre hermético.
2-16.3. Presion de trabajo: PN 16.
2-16.4. Medida nominal: 100 mm de brida para cafio de 110 mm de didmetro exterior.
2-16.5. Cantidad Agujeros: 8.
2-17. ADAPTADOR BRIDA /PVC HIERRO DUCTIL 80/75mm
2-17.1. Cuerpo: Hierro diictil con pintura epoxi contra el 6xido.
2-17.2. Junta de goma: Caucho EPDM para un cierre hermético.
2-17.3. Presion de trabajo: PN 16.
2-17.4. Medida nominal: 75 mm de brida para cafio de 80 mm de didmetro exterior.
2-17.5. Cantidad Agujeros: 8.
2-18. BULON GALVANIZADO CON TUERCA Y 2 ARANDELAS 5/8" X 3
2-19. VALVULA ESCLUSA BRIDA HIERRO DUCTIL 150mm.
2-19.1. Cuerpo corto: Hierro ductil con pintura epoxi contra el 6xido.
2-19.2. Sistema de unidn entre el cuerpo y la tapa superior podra ser mediante tornillos. Los
mismos deberan roscar en el cuerpo y no ser pasantes; tampoco se podra utilizar tuercas.
2-19.3. Las compuertas serdn de hierro fundido ductil de alguno de los tipos definidos en la
norma ISO 1083 “Spheroidal graphite cast iron — Classification”, enteramente
recubiertas con EPDM.
2-19.4. Junta de goma: Caucho EPDM para un cierre hermético.

D
2-
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PLIEGO DE ESPECIFICACIONES TECNICAS
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2-19.5. Disefio de la vélvula debe permitir el desmontaje y reemplazo de la prensa de
estanqueidad en carga.

2-19.6. Sistema de apertura y cierre de la compuerta sera por tornillo fijo no ascendente

2-19.7. Eje de maniobra estard construido en acero inoxidable AISI 420.

2-19.8. El sentido de cierre debe ser horario.

2-19.9. Debe ser del tipo paso total. La compuerta debe apoyar y cerrar sobre la superficie
inferior interior de la véalvula al mismo nivel que la conduccién, no aceptandose
hendiduras y/o depresiones algunas.

2-19.10. Sistema de unién debe ser por bridas con perforacién segin norma ISO 7005-2
“Metallic flanges -- Part 2: Cast iron flanges”.

2-19.11. Presion de trabajo: PN 16.

2-19.12. Medida nominal: 150 mm.

2-19.13. Cantidad Agujeros: 8.

2-20. VALVULA ESCLUSA BRIDA HIERRO DUCTIL 100mm.

2-20.1. Cuerpo corto: Hierro dictil con pintura epoxi contra el 6xido.

2-20.2. Sistema de unidn entre ¢l cuerpo y la tapa superior podra ser mediante tornillos. Los

2-20.3. mismos deberén roscar en el cuerpo y no ser pasantes; tampoco se podra utilizar tuercas.

2-20.4. Las compuertas seran de hierro fundido ductil de alguno de los tipos definidos en la
norma ISO 1083 “Spheroidal graphite cast iron — Classification”, enteramente
recubiertas con EPDM.

2-20.5. Junta de goma: Caucho EPDM para un cierre hermético.

2-20.6. Disefio de la vélvula debe permitir el desmontaje y reemplazo de la prensa de
estanqueidad en carga.

2-20.7. Sistema de apertura y cierre de la compuerta sera por tornillo fijo no ascendente

2-20.8. Eje de maniobra estara construido en acero inoxidable AISI 420.

2-20.9. El sentido de cierre debe ser horario.

2-20.10. Debe ser del tipo paso total. La compuerta debe apoyar y cerrar sobre la superficie
inferior interior de la valvula al mismo nivel que la conduccion, no aceptandose
hendiduras y/o depresiones algunas.

2-20.11. Sistema de union debe ser por bridas con perforacién segiin norma ISO 7005-2
“Metallic flanges -- Part 2: Cast iron flanges”.

2-20.12. Presion de trabajo: PN 16.

2-20.13. Medida nominal: 100 mm.

2-20.14. Cantidad Agujeros: 8.

2-21. VALVULA ESCLUSA BRIDA HIERRO DUCTIL 80mm.
2-21.1. Cuerpo corto: Hierro ductil con pintura epoxi contra el 6xido.
2-21.2. Sistema de uni6n entre el cuerpo y la tapa superior podra ser mediante tornillos. Los
2-21.3. mismos deberén roscar en el cuerpo y no ser pasantes; tampoco se podra utilizar tuercas.
2-21.4. Las compuertas seran de hierro fundido ddctil de alguno de los tipos definidos en la

norma ISO 1083 “Spheroidal graphite cast iron — Classification”, enteramente
recubiertas con EPDM.
2-21.5. Junta de goma: Caucho EPDM para un cierre hermético.
2-21.6. Disefio de la vélvula debe permitir el desmontaje y reemplazo de la prensa de
estanqueidad en carga.
2-21.7. Sistema de apertura y cierre de la compuerta serd por tornillo fijo no ascendente
2-21.8. Eje de maniobra estaré construido en acero inoxidable AISI 420.
2-21.9. El sentido de cierre debe ser horario.
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2-28. CURVA PVC 90° MH JUNTA ELASTICA 160mm K10

PLIEGO DE ESPECIFICACIONES TECNICAS
PARTICULARES

2-21.10. Debe ser del tipo paso total. La compuerta debe apoyar y cerrar sobre la superficie
inferior interior de la valvula al mismo nivel que la conduccién, no aceptandose
hendiduras y/o depresiones algunas.

2-21.11. Sistema de union debe ser por bridas con perforacién segiin norma ISO 7005-2
“Metallic flanges -- Part 2: Cast iron flanges”.

2-21.12. Presion de trabajo: PN 16.

2-21.13. Medida nominal: 80 mm.

2-21.14. Cantidad Agujeros: 8.

2-22. MALLA ADVERTENCIA AZUL 2 ALAMBRES. 15¢cm

2-22.1. Color: azul,
2-22.2. Ancho: 15cm.
2-22.3.2 alambres.

2-23. TAPA AGUA K10 PVC CON JUNTA ELASTICA 110mm

2-23.1. Espesor: 5,3mm.

2-23.2. Didmetro Nominal: 110mm.

2-23.3. Presion Maxima Admisible: 10 kg/cm?.
2-23.4. Con junta elastica mono-labio.

2-23.5. Sello IRAM 13350/ 13351/ 13352/ 113035.
2-23.6. Afio produccion: 2.026.

2-24. TAPA AGUA K10 PVC CON JUNTA ELASTICA 160mm

2-24.1. Espesor: 7,7mm.

2-24.2. Diametro Nominal: 160mm.

2-24.3. Presion Maxima Admisible: 10 kg/cm?.
2-24.4. Con junta elastica mono-labio.

2-24.5. Sello IRAM 13350/ 13351/ 13352/ 113035.
2-24.6. Afio produccion: 2.026.

2-25. CUPLA DESLIZANTE K10 PVC 110mm

2-25.1. Espesor: 5,3mm.

2-25.2. Didmetro Nominal: 110mm.

2-25.3. Presién Méaxima Admisible: 10 kg/cm?.
2-25.4. Con junta elastica mono-labio.

2-25.5. Sello IRAM 13350/ 13351/ 13352/ 113035.
2-25.6. Afio produccién: 2.026.

2-26. CUPLA DESLIZANTE K10 PVC 160mm

2-26.1. Espesor: 7,7mm.

2-26.2. Diametro Nominal: 160mm.

2-26.3. Presion Maxima Admisible: 10 kg/cm?.
2-26.4. Con junta elastica mono-labio.

2-26.5. Sello IRAM 13350/ 13351/ 13352/ 113035.
2-26.6. Afio produccion: 2.026.

2-27. CUPLA DESLIZANTE K10 PVC 75mm

2-27.1. Espesor: 3,6mm.

2-27.2. Didmetro Nominal: 75mm.

2-27.3. Presion Maxima Admisible: 10 kg/cm?.
2-27.4. Con junta elastica mono-labio.

2-27.5. Sello IRAM 13350/ 13351/ 13352/ 113035.
2-27.6. Afio produccion: 2.026.

2-28.1. Espesor: 7,7mm.

rtediQ Dandel Alonso
Mat. 5383 A

DIRECTOR DE ACUA Y/SANEAMIENTO
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2-28.2. Diametro Nominal: 160mm.

2-28.3. Presién Maxima Admisible: 10 kg/cm?.
2-28.4. Con junta eldstica mono-labio.

2-28.5. Sello IRAM 13350/ 13351/ 13352/ 113035.
2-28.6. Afio produccion: 2.026.

2-29. CURVA PVC 90° MH JUNTA ELASTICA 110mm K10

2-29.1. Espesor: 5,3mm.

2-29.2. Didmetro Nominal: 110mm.

2-29.3. Presién Méxima Admisible: 10 kg/cm?.
2-29.4. Con junta elastica mono-labio.

2-29.5. Sello IRAM 13350/ 13351/ 13352/ 113035.
2-29.6. Afio produccidn: 2.026.

2-30. CURVA PVC 45° MH JUNTA ELASTICA 160mm K10

2-30.1. Espesor: 7,7mm.

2-30.2. Didmetro Nominal: 160mm.

2-30.3. Presion Méxima Admisible: 10 kg/cm?.
2-30.4. Con junta elastica mono-labio.

2-30.5. Sello IRAM 13350/ 13351/ 13352/ 113035.
2-30.6. Afio produccion: 2.026.

2-31. CURVA PVC 45° MH JUNTA ELASTICA 110mm K10

2-31.1. Espesor: 5,3mm.

2-31.2. Didmetro Nominal: 110mm.

2-31.3. Presion Maxima Admisible: 10 kg/cm?.
2-31.4. Con junta eléstica mono-labio.

2-31.5. Sello IRAM 13350/ 13351/ 13352/ 113035.
2-31.6. Afio produccién: 2.026.

2-32. JUNTA PLANA GOMA DIAMETRO 100mm.

2-33. JUNTA PLANA GOMA DIAMETRO 150mm.

2-34. JUNTA PLANA GOMA DIAMETRO 80mm.

2-35. TUBO POLIETILENO K10. Diametro: 1/2".
2-35.1. Material: Polietileno baja densidad, bicapa.
2-35.2. Presion Maxima Admisible: 10 kg/cm?.
2-35.3. Didmetro: %2 pulgada.

2-36. TUBO POLIETILENO K10 Diametro: 3/4".
2-36.1. Material: Polietileno baja densidad, bicapa.
2-36.2. Presion Maxima Admisible: 10 kg/cm?.
2-36.3. Didmetro: 3/4 pulgada.

2-37. TUBO POLIETILENO K10 Didmetro: 1".
2-37.1. Material: Polietileno baja densidad, bicapa.
2-37.2. Presion Méxima Admisible: 10 kg/cm?2.
2-37.3. Diametro: 1 pulgada.

3- TUBERIA DE POLICLORURO DE VINILO NO PLASTIFICADO (PVC) PARA
CONDUCCION DE AGUA POTABLE A PRESION

3-1. MARCADO:
3-1.1. Todos los cafios seran marcados en fabrica segln se especifica en la Norma IRAM
13351 1988. En caso de no contar con este sello de calidad se podra entregar,en su

reemplazo la certificacion de partidas aprobadas por el IRAM.

MET Q308 A
DIRECTOR DE ACUN SANEAMIENTO
pi Municinalidad deyT upungato
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3-2.

PLIEGO DE ESPECIFICACIONES TECNICAS
PARTICULARES

NORMATIVAS A CUMPLIR

3-2.1. La tuberia a proveer deberd cumplir con las siguientes normas nacionales e
internacionales:

3-2.1.1. Norma IRAM N° 13.350-1972 “Tubos de PVC rigido, dimensiones”

3-2.1.2. Norma IRAM N° 13.351-1988 “Tubos de PVC no plastificado para presién” y las
presentes especificaciones.

3-2.1.3. Norma IRAM N°113035-2010 “Aros elastoméricos. Aros y juntas de caucho para
tuberias de suministro de agua potable, drenajes y desagiies. Requisitos”.

3-2.2. Todo material empleado para fabricar el cafio serd ensayado de acuerdo con los
requisitos de las Normas, segiin corresponda.

3-2.3. Debera ademas presentar una declaracion certificando que los cafios y otros productos
o materiales suministrados estdn de conformidad con los estandares de calidad
requeridos.

3-2.4. Los cafios tendréan el Didmetro Nominal (DN) indicado en la solicitud de requerimiento
y en la clausula N°2, serén provistos en forma completa con los aros de goma y sus
accesorios. Se entiende que el diametro de identificacion es el denominado Didmetro
Nominal (DN), el cual corresponde al diametro externo.

3-2.5. Todas las juntas de los cafios PVC enterrados seran de espiga y enchufe.

3-2.6. Los aros de goma responderdn a las Normas [IRAM 113035-2006.

3-2.7. Las cafierias de PVC se construiran con tubos producidos por extrusion, utilizando como
materia prima tinicamente policloruro de vinilo rigido, libre de plastificantes y rellenos.

3-2.8. Toda la cafieria serd probada para determinar sus dimensiones, aplastamiento y
estanqueidad de las juntas, de acuerdo a lo requerido por la Norma ASTM F8%4. La
presion de prueba de estanqueidad en fabrica serd de dos veces la presion nominal de la
clase. Se presentara un informe de estos resultados.

3-2.9. Los cafios serdn manipulados empleando dispositivos disefiados y construidos para
evitar que se dafien y que sean expuestos a la luz del sol. No se permitird el uso de
equipos que puedan dafiar la parte externa del cafio. Los cafios almacenados en pilas
deberan contar con elementos de apoyo adecuados y se fijardn para evitar que rueden
en forma accidental. La manipulacién y almacenamiento serd en conformidad de la
Norma IRAM 13445-2012.

3-2.10. Valvulas deben haber superado en fabrica los ensayos de estanqueidad establecidos en
norma ISO 5208 “Industrial valves -- Pressure testing of valves”

DATOS TECNICOS GARANTIZADOS

4-1.
4-2.

4-3.

. Se podrén afiadir normas adicionales en la planilla adjunta. En caso de inexistencia o

Se requiere presentacién de planillas de datos técnicos garantizados.

La Direccion de Agua y Saneamiento, se reserva el derecho de solicitar aclaraciones, o el
salvado de datos incompletos, a su solo juicio y sin que ello de lugar a reclamos por parte de
los oferentes.

El Oferente adjuntard a su oferta en caracter obligatorio la “PLANILLA DE DATOS
GARANTIZADOS”. Esta se divide en dos grupos, CUMPLE con la norma y CERTIFICA la
norma. Se deber4 indicar con una cruz el campo afirmativo, y en caso de decir que posee la
certificacion de la norma, esta planilla deberd venir acompafiada con el comprobante de la
certificacion en copia fiel, sellada y firmada por el ente emisor.

incompletos de la misma se considerard la propuesta como Incompleta.

I Tivil Mere
M

Municipaiidad de Tupungato
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PLIEGO DE ESPECIFICACIONES TECNICAS
PARTICULARES

4-5. Queda a criterio de la Direccion de Agua y Saneamiento solicitar la presentacién de muestras
de items cotizados, las que deben coincidir en un todo con lo requerido en ETP y expresado en
planilla de datos técnicos garantizados. Si las muestras son remitidas por correo, debe indicarse
el nimero de concurso y aclarar que son muestras destinadas a tal efecto.

4-6. Todo material debera poseer el sello de calidad de conformidad con las normas que corresponda
(IRAM, ISO, ASTM, etc.); caso contrario se requerira la presentacion de la certificacion por
lote.

4-7. Si por la procedencia de los materiales no existiese normativa nacional, el Oferente deberé
adjuntar las normas internacionales respectivas, bajo las cuales se ajusta su proceso de
fabricacion, a los efectos de que pueda efectuarse la evaluacion técnica correspondiente.

DIRECCION DE AGUA Y SANEAMIENTO.

A
i [ENTO
DIRECTORDEAS ’YSANEAM
Municipalidad de Tupungato



Tupungato
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PRESUPUESTO OFICIAL

“ADQUISICION DE CANERIA DE AGUA POTABLE DE PVC Y ACCESORIOS PARA OBRA INTEGRAL DE

AGUA POTABLE EN CALLEJON BLANCO”

LICITACION PUBLICA N° 46/2026

EXPTE. N° EG-6.234/2026

ITEM DETALLE

UNTDAD

PRECIO
UNITARIO

PRECIO

CANTIDAD TOTAL

TUBO PVC CON JUNTA ELASTICA K10 DN160mm.
e Espesor: 7,7mm,

Largo: 6m.

Didmcetro Nominal: 160mm.

Presion Maxima Admisible: 10 kg/em?.

Con junta elistica mono-labio.

Junta Integrada RTIEBER.

Sello IRAM 13350/ 13351/ 13352/ 113035

Afio produccién: 2.026.

metro

2130 $33.050,00 | $70.396.500,00

 Espesor: 5,3mm.

* Largo: 6m.

« Didgmetro Nominal: 110mm.

» Presion Maxima Admisible: 10 kg/em?.

= Con junta cléstica mono-labio.

« Junta Integrada RIEBER.

« Sello IRAM 13350/ 13351/ 13352/ 113035.
= Afio produccién: 2.026.

TUBO PVC CON JUNTA ELASTICA K10 DN 110mm.

metro

1440 $15.720,00 | $22.636.800,00

TUBO PVC CON JUNTA ELASTICA K10 DN 75mm.
° Espesor: 3,6mm.

Largo: 6m.

Diametro Nominal: 75mm,

Presion Méaxima Admisible: 10 kg/cm?.

Con junta clastica mono-labio.

Junta Tntegrada RTEBER.

Sello IRAM 13350/ 13351/ 13352/ 113035.

Afio produccidn: 2.026.

metros

1600 $7.700,00 $12.320.000,00

TUBO PVC CON JUNTA ELASTICA K10 DN 90mm
. Espcsor: 4,3mm.

Largo: 6m.

Didmetro Nominal: 90mm.

Presion Méaxima Admisible: 10 kg/cm?.

Con junta eldstica mono-labio.

Junta Integrada RIEBER.

Sello IRAM 13350/ 13351/ 13352/ 113035.

Afio produccidn: 2.026.

metros

600 $10.925,00 $ 6.555.000,00

TUBO PEAD MRS 80 PN 10 20mm.
*  Espesor: 2,0mm.
e Didmetro Nominal: 20mm.
5 ) Presion Méxima Admisible: 10 kg/cm?.
AYSA.
° Afio produccién: 2.026.

Sello IRAM 13485/ 1SO 4427. Homologado por

metros

$1.235,00 $3.705.000,00

TUBO PEAD MRS 80 PN 10 25mm.
. Espesor: 2,0mm.
e Didmetro Nominal: 25mm.
6 e Presion Maxima Admisible: 10 kg/om?.

AYSA.
e Aiio produccidn: 2.026.

e Sello IRAM 13485/ I1SO 4427. Homologado por

metros

1500 $2.015,00 $ 3.022.500,00

CAJA PVC 400x200x180mmAYSAM
° Largo: 400mm.
e Ancho: 200mm.
e Alto: 180mm.
° Homologado por AySAM.

unidad

149 $ 20.150,00 $3.002.350,00

DIRECTOR

niel Alonsg

CGUAY SANEAMIENTO
Municipalidad de Tupungato



e Afio produccion: 2.026.

KIT PARA MICROMEDIDOR MULTIDIAMETRO 15/21

8 TIPO KLINGER o similar unidad 220 $36.555,00 | $8.042.100,00
9 CINCHA METAL DN 150mm (160/180) unidad 42 $19.300,00 §$ 810.600,00
ji . {HNCHAMETAL DN 100ics (F10/130) unidad 107 $17.160,00 | $1.836.120,00
y3 - | CINCHA METAL DN 80mm/{(90/110) unidad 80 $18.293,00 | $1.463.440,00
12 COLLARIN TOMA E/CARGA MULTIDIAM. 15/2} unidad 290 $21.200,00 $ 4.664.000,00
RAMAL TE Brida Orientable Hierro Dictil 150x100mm
° Paso Central: 150mm.
13 ° Paso Derivacién: 100mm. unidad 3 $ 637.952,00 $1.913.856,00
e Homologado por AySAM.
e Afio produccion: 2.026.
RAMAL TE Brida Oricntable Hierro Dictil 150x150mm
° Paso Central: 150mm.
14 ° Paso Derivacion: 100mm. unidad 4 $ 756.500,06 | $3.026.000,00
e Homologado por AySAM.
° Afio produccion: 2.026.
ADAPTADOR BRIDA /PVC HIERRO DUCTIL 150/160mm
e Cuerpo: Hierro ductil con pintura epoxi contra el
6xido.
° Junta de goma: Caucho EPDM para un cicrre
15 hermético. unidad 22 $ 151.662,00 $3.336.564,00
@  Presion de trabajo: PN 16.
® Mecdida nominal: 150 mm dc brida para cafio dc 160
mm de didmetro exterior.
. Cantidad Agujeros: 8.
ADAPTADOR BRIDA /PVC HIERRO DUCTIL 100/110mm
e Cuerpo: Hierro diictil con pintura epoxi contra el
oxido.
e  Junta de goma: Caucho EPDM para un cierre
16 hermético. unidad 20 $ 85.220,00 $ 1.704.400,00
e Presion de trabajo: PN 16.
° Medida nominal: 100 mm de brida para cafio de 110
min de diametro cxterior.
e Cantidad Agujeros: 8.
ADAPTADOR BRIDA /PVC HIERRO DUCTIL 80/75mm
e Cuerpo: Hierro ductil con pintura epoxi contra el
oxido.
e  Junta dec goma: Caucho EPDM para un cicrre
17 hermético. unidad 20 $ 70.500,00 $1.410.000,00
e Presion de trabajo: PN 16.
e Mecdida nominal: 75 mm dc brida para cafio de 80
mm de didmetro exterior.
e Canlidad Agujeros: 8.
BULON GALVANIZADO CON TUERCA Y 2
18 ARANDELAS 5/8" X 3 unidad 416 $2.112,00 $ 878.592,00
VALVULA ESCLUSA BRIDA HIERRO DUCTIL 150mm.
° Cuerpo corto: Hierro ductil con pintura epoxi contra
el 6xido.
e Sistcma dc union entre cl cucrpo y la tapa supcrior
podra ser mediante tornillos. Los mismos deberdn
roscar cn ¢l cucrpo y no scr pasantcs; tampoco s¢
podra utilizar tuercas.
° Las compuertas seran de hierro fundido diictil de
19 alguno de los tipos definidos cn la norma ISO 1083 unidad 10 $415.000,00 | $4.150.000,00

“Spheroidal graphite cast iron — Classification”,
enteramente recubiertas con EPDM.

e Juntade goma: Caucho EPDM para un cierre
hermético.

®  Disefio de la valvula debe permitir el desmontaje y
rcemplazo de la prensa de cstanqueidad cn carga.

e Sistema de apertura y cierre de la compuerta ser4
por tornillo fijo no ascendente.

e  Ejc dc maniobra cstard construido cn acero

ing. Civil efcic

aniel Alor”

Mat. 6308 A
DIRECTOR DE AGUAY SANEAM'

Municipalidad de Tupur



inoxidable AISI 420.

El sentido de cicrre debe ser horario.

Debe ser del tipo paso tofal. La compuerta debe
apoyar y ccrrar sobre la supcrficic inferior intcrior
de la véalvula al mismo nivel que la conduccién, no
aceptindose hendiduras y/o depresiones algunas.
Sistema de unién debe ser por bridas con
perforacién segin norma ISO 7005-2 “Metallic
flanges -- Part 2: Cast iron flanges™.

Presion de trabajo: PN 16.

Medida nominal: 150 mm.

Cantidad Agujeros: 8.

20

VALVULA ESCLUSA BRIDA HIERRO DUCTIL 100mm.

Cuerpo corto: Hierro ductil con pintura epoxi contra
cl oxido.

Sistema de union entre el cuerpo y la tapa superior
podra ser mediante tornillos.

Los mismos deberén roscar en ¢l cucrpo y no ser
pasantes; tampoco se podra ufilizar tuercas.

Las compuertas serdn de hierro fundido déctil de
alguno de los tipos definidos en la norma ISO 1083
“Spheroidal graphite cast iron — Classification”,
cntcramentc recubicrtas con EPDM.

Junta de goma: Caucho EPDM para un cierre
hermético.

Disefio de la valvula debe permitir el desmontaje y
reemplazo de la prensa de estanqueidad en carga.
Sistema de apertura y cierre de la compuerta sera
por tornillo fijo no ascendente.

Eje de maniobra estara construido en acero
inoxidable AIS1420.

El scntido de cierre debe ser horario.

Debe ser del tipo paso total. La compuerta debe
apoyar y cerrar sobre la superficie inferior interior
de la valvula al mismo nivel que la conduccién, no
aceptandose hendiduras y/o depresiones algunas.
Sistema de unién debe ser por bridas con
perforacion segun norma ISO 7005-2 “Metallic
flanges -- Part 2: Cast iron flanges”.

Presion de trabajo: PN 16.

Medida nominal: 100 mm.

Cantidad Agujeros: 8.

unidad

10

$215.202,00

$2.152.020,00

21

VALVULA ESCLUSA BRIDA HIERRO DUCTTL 80mm.

Cuerpo corto: Hierro diictil con pintura epoxi contra
cl éxido.

Sistema de union entre el cuerpo y la tapa superior
podra ser mediante tornillos.

Los mismos deberan roscar en ¢l cucrpo y no ser
pasantes; tampoco se podra utilizar tuercas.

Las compuertas seran de hierro fundido déctil de
alguno de los tipos definidos en la norma ISO 1083
“Spheroidal graphite cast iron — Classification”,
enteramente recubiertas con EPDM.

Junta dc goma: Caucho EPDM para un cicrre
hermético.

Diseiio de la vélvula debe permitir el desmontaje y
reemplazo de la prensa de estanqueidad en carga.
Sistema de apertura y cierre de la compuerta sera
por tornilio fijo no ascendente.

Eje de maniobra estara construido en acero
inoxidable AISI 420.

El sentido de cierre debe ser horario.

Debe ser del tipo paso total. La compuerta debe
apoyar y cerrar sobre a superficie inferior interior
de la valvula al mismo nivel que la conduccion, no
aceptandose hendiduras y/o depresiones algunas.
Sistema de union debe ser por bridas con
perforacion segiin norma ISO 7005-2 “Metallie
flanges -~ Part 2: Cast iron flanges”.

Presion de trabajo: PN 16.

Mcdida nominal: 80 mm.

Cantidad Agujeros: 8.

unidad

$ 240.696,00

$ 2.406.960,00

22

MALLA ADVERTENCIA AZUL 2 ALAMBRES. 15Cm

Color: azul.
Ancho: [5cm.
2 alambres.

metros

3400

$1.120,00

$ 3.808.000,00

23

TAPA AGUA K10 PVC CON JUNTA ELASTICA 110mm

Espesor: 5,3mm.

Didmetro Nominal: 110mm.

Presion Maxima Admisible: 10 kg/em?.
Con junta elastica mono-labio.

unidad

$39.015,00

$351.135,00

o Daniel Alonso
Mat. 6308 A
DIRECTOR DE AGUAY SANEAMIENTO
Munidipalidad de Tupunaato



o  Sello IRAM 13350/ 13351/ 13352/ 113035.
° Afio produccién: 2.026

24

TAPA AGUA K10 PVC CON JUNTA ELASTICA 160mm

° Espesor: 7,7mm.

Diametro Nominal: 160mm.

Presion Maxima Admisible: 10 kg/cm?.
Con junta elastica mono-labio.

Sello IRAM 13350/ 13351/ 13352/ 113035.
Afio produccidn: 2.026.

unidad

$ 39.950,00

$ 199.750,00

25

CUPLA DESLIZANTE K10 PVC 110mm

° Espesor: 5,3mm.
Didmctro Nominal: 1 [0mm.
Presion Maxima Admisible: 10 kg/cm?.
Con junta elastica mono-labjo.
Scllo TRAM 13350/ 13351/ 13352/ 113035.
Afio produccion: 2.026.

unidad

50

$ 20.800,00

$ 1.040.000,00

26

CUPLA DESLIZANTE K10 PVC 160mm.

Espesor: 7,7mm.

Didmetro Nominal: 160mm.

Presion Mdxima Admisible: 10 kg/cm?.
Con junta elastica mono-labio.

Scllo IRAM 13350/ 13351/ 13352/ 113035.
Afio produccion: 2.026.

e o o 0 95 o

unidad

$ 39.100,00

$ 586.500,00

27

CUPLA DESLIZANTE K10 PVC 75mm

° Espesor: 3,6mm.
Didmetro Nominal: 75mm.
Presion Méaxima Admigible: 10 kg/eny.
Con junta elastica mono-labio.
Sello IRAM 13350/ 13351/ 13352/ 113035.
Afio produccién: 2.026.

e 0 9 o

unidad

300

$12.300,00

$ 3.690.000,00

28

CURVA PVC 90" MH JUNTA ELASTICA 160mm K 10.

e Espesor: 7,7mm.

Di4metro Nominal: 160mm.

Presion Méaxima Admisible: 10 kg/cm?®.
Con junta elastica mono-labio.

Afio produccion: 2.026.

Sello IRAM 13350/ 13351/ 13352/ 113035.

unidad

$ 86.700,00

$ 693.600,00

29

CURVA PVC 90° MH JUNTA ELASTICA 110mm K10
° Espesor: 5,3mm.

Didmetro Nominal: 110mm.

Presidn Maxima Admisible: 10 kg/cm?.

Con junta elastica mono-labio,

Sello IRAM 13350/ 13351/ 13352/ 113035.

Afio produccién: 2.026.

unidad

$37.485,00

$ 599.760,00

30

CURVA PVC 45° MH JUNTA ELASTICA 160mm K10
° Espesor: 7,7mm.

Didametro Nominal: 160mm.

Presion Maxima Admisible: 10 kg/cm?.

Con junta clastica mono-labio.

Sello IRAM 13350/ 13351/ 13352/ 113035.

Afio produccién: 2.026.

o e 0 o o

unidad

$ 71.060,00

$ 497.420,00

31

CURVA PVC 45° MH JUNTA ELASTICA 110mm K10
e Espesor: 5,3mm.

Diamctro Nominal: 110mm.

Presion Méaxima Admisible: 10 kg/cm?.

Con junta elastica mono-labio.

Sello IRAM 13350/ 13351/ 13352/ 113035.

Aifio produccién: 2.026

e ® o o o

unidad

w

$ 30.500,00

$ 152.500,00

32

JUNTA PLANA GOMA DIAMETRO 100mm.

unidad

$9.457,00

$ 189,140,00

33

JUNTA PLANA GOMA DIAMETRO 150mm.

unidad

20

$ 12.818,00

$ 256.360,00

34

JUNTA PLANA GOMA DIAMETRO 80mm.

unidad

20

$6.243,00

$ 124.860,00

elo Daniel Alonsg
Mat. 6308 A

DIRECTOR DE AGUAY SANEAMIENT
Municipattiee-dg Tupungato



TUBO POLIETILENO K10. Didmetro: 1/2".

e Matcrial: Polictilcno baja densidad, bicapa.
35 ° Presion Maxima Admisible: 10 kg/cm?. metro 1000 $ 557,00 $557.000,00
e  Didmetro: %2 pulgada

TUBO POLIETILENO K10 Didmetro: 3/4".

° Material: Polietileno baja densidad, bicapa.
36 ° Presion Maxima Admisible: 10 kg/cm?. mcetro 1000 $ 989,00 $989.000,00
e  Didmetro: 3/4 pulgada.

TUBO POLIETILENO K10 Dismetro: 1".

e Matcrial: Polictileno baja densidad, bicapa.
37 e Presion Méxima Admisible: 10 kg/em?. metro 600 $1.510,00 $ 906.000,00
e  Didmetro: 1 pulgada.

TOTAL | $174.073.827,00

TOTAL PRESUPUESTO (I.V.A. E IMPUESTOS INCLUIDOS).........ccence.. $174.073.827,00

SON PESOS: CIENTO SETENTA Y CUATRO MILLONES SETENTA Y TRES MIL OCHOCIENTOS
VEINTISIETE CON 00/100.—

Daniel Alonso

DIRECTOR DE AEU Y SANEAMIENTO
Municipalidad de Tupungato



| Tupungato

FORMULARIO OFICIAL DE PROPUESTA

“ADQUISICION DE CANER{A DE AGUA POTABLE DE PVC Y ACCESORIOS PARA OBRA INTEGRAL DE
AGUA POTABLE EN CALLEJON BLANCO”

LICITACION PUBLICA N° 46/2026 EXPTE. N° EG-6.234/2026
NOVERE ¥ APELLIIOL .. i mimnsriosans s s s b s s e s sns s sas s bt
ARO Y N DI DOCUNENTOL ©..0. oo comnnnnnisnsasiniie fomres asuss doas'inms s mires s es e seaietsnee

i T I, R SR SRR T LSEUUR T b U T G CEII G I
Correo eleetrénico :.......................................... TELEFONO:. ...
PRECIO PRECIO
ITEM DETALLE UNIDAD | CANTIDAD |\ ovie TOTAL MARCA

TUBO PVC CON JUNTA ELASTICA K10 DN160mm.
e Lspesor: 7,7mm.

Largo: 6m.

Diametro Nominal: 160mm.

Presién Maxima Admisible: 10 kg/cm?.

Con junta cldstica mono-labio.

Junta Integrada RIEBER.

Sello IRAM 13350/ 13351/ 13352/ 113035

Afio produccion: 2.026.

metro 2130

TUBO PVC CON JUNTA ELASTICA K10 DN 110mm.
« Espesor: 5,3mm.
* Largo: 6m.
* Didmetro Nominal: 110mm.
* Presién Méxima Admisible: 10 kg/em?.
* Con junta eldstica mono-labio.
« Junta Integrada RIEBER.
= Scllo IRAM 13350/ 13351/ 13352/ 113035.
* Afio produccion: 2.026.

metro 1440

TUBO PVC CON JUNTA ELASTICA K10 DN 75mm.
e  Espesor: 3,6mm.

Largo: 6m.

Didmctro Nominal: 75mm.

Presion Maxima Admisible: 10 kg/em?. metros 1600

Con junta eldstica mono-labio.

Junta Intcgrada RIEBER.

Sello TRAM 13350/ 13351/ 13352/ 113035.

Aiio produccién: 2.026.

TUBO PVC CON JUNTA ELASTICA K10 DN 90mm
4 metros 600
e Espesor: 4,3mm.

° Largo: 6m.




Diametro Nominal: 90mm.

Presion Maxima Admisible: 10 kg/cm?.
Con junta elastica mono-labio.

Junta Tntegrada RTEBER.

Sello IRAM 13350/ 13351/ 13352/ 113035.
Ao produccion: 2.026.

TUBO PEAD MRS 80 PN 10 20mm.
° Espesor: 2,0mm.
Didmetro Nominal: 20mm.

°
2 o Presion Mixima Admisible: 10 kefom® melios 3000
° Sello IRAM 13485/ ISO 4427. Homologado por AYSA.
e Aifio produccion: 2.026.
TUBO PEAD MRS 80 PN 10 25mm.
*  Espesor: 2,0mm.
°  Didmetro Nominal: 25mm.
s e Presion Maxima Admisible: 10 kg/cm?. Tetroy 1500
e Sello IRAM 13485/1S0 4427. Homologado por AYSA.
e Afio produccidn: 2.026.
CAJA PVC 400x200x | 80mmAYSAM
e Largo: 400mm.
° Ancho: 200mm. 5
7 e Alto: 180mm. unidad 149
e  Homologado por AySAM.
° Afio produccion: 2.026.
KIT PARA MICROMEDIDOR MULTIDIAMETRO 15/21 TIPO
8 KIINGER o similar unidad 220
9 CINCHA METAL DN 150mm (160/180) wrisdlad a2
10 CINCHA METAL DN 100mm (110/130) unidad 107
1 CINCHA METAL DN 80mm (90/110) unidad 20
12 COLLARIN TOMA E/CARGA MULTIDIAM. 15/21 unidad 220
RAMAL TE Brida Orientable Hierro Diictil 150x100mm
e Paso Central: 150mm.
13 e Paso Derivacion: 100mm. unidad 3
e Homologado por AySAM.
° Afio produccion: 2.026.
RAMAL TE Brida Orientable Hierro Diictil 150x150mm
° Paso Central: 150mm.
14 e Paso Derivacion: 100mm. unidad 4
¢  Homologado por AySAM.
e Afio produccion: 2.026.
ADAPTADOR BRIDA /PVC HIERRO DUCTIL 150/160mm
e Cucrpo: Hicrro dactil con pintura cpoxi contra ¢l 6xido.
e Junta de goma: Caucho EPTM para un cierre hermético.
15 e Presion de trabajo: PN 16. unidad 22
®  Medida nominal: 150 mm de brida para caiio de 160 mm
de diametro exterior.
° Cantidad Agujcros: 8.
ADAPTADOR BRIDA /PVC HIERRO DUCTIL 100/110mm
e Cuerpo: Therro diictil con pintura epoxi contra el 6xido.
e Junta de goma: Caucho EPDM para un cierre hermético.
16 e Presion de trabajo: PN 16. unidad 20
e Medida nominal: 100 mm de brida para cafio de 110 mm
de didmetro exterior.
° Cantidad Agujcros: 8.
ADAPTADOR BRIDA /PVC HIERRO DUCTIL 80/75mm
e Cuerpo: Hierro dictil con pintura epoxi contra el éxido.
e Junta de goma: Caucho EPDM para un cierre hermético.
17 ° Presion dc trabajo: PN 16. unidad 20
° Medida nominal: 75 mm de brida para caiio de 80 mm de
didmetro cxterior.
e Cantidad Agujeros: 8.
BULON GALVANIZADO CON TUERCA Y 2 ARANDELAS 5/8"
18 (X3 unidad 416
19 VALVULA ESCLUSA BRIDA HIERRO DUCTIL 150mm. unidad 10

e Cuerpo corto: Hierro dactil con pintura epoxi contra el

Ing. Civil Marcel
Mat.

DIRECTOR BE
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oxido.

e  Sistema de unién entre el cuerpo y la tapa superior podra
ser mediante tornillos. Los mismos deberdn roscar en ¢l
cuerpo y no ser pasantes; tampoco se podré utilizar
tuercas.

e Las compuertas scrén de hicrro fundido dictil de alguno
de los tipos definidos en la norma 1SO 1083 “Spheroidal
graphite cast iron — Classification”,
enteramente recubiertas con EPDM.

° Junta de goma: Caucho EPDM para un cierre hermético.

e  Disefio de la valvula debe permitir el desmontaje y
reemplazo de la prensa de estanqueidad en carga.

e  Sistema de apertura y cierre de la compuerta sera por
tornillo fijo no ascendente.

e Eje de maniobra estard construido en acero inoxidable
AIS1 420.

e  Elsentido de cicrre debe ser horario.

e  Debe ser del tipo paso total. La compuerta debe apoyar y
cerrar sobre la superficie inferior interior de la valvula al
mismo nivel que la conduccion, no aceptindose
hendiduras y/o depresiones algunas.

o  Sistema de unioén debe ser por bridas con perforacién
segin norma ISO 7005-2 “Metallic flanges -- Part 2: Cast
iron flanges”.

o  Presion de trabajo: PN 16.

e  Medida nominal: 150 mm.

° Cantidad Agujeros: 8.

VALVULA ESCLUSA BRIDA HIERRO DUCTILL 100mm.

e Cuerpo corto: Hierro ductil con pintura epoxi contra el
oxido.

° Sistema de unidn entre el cuerpo y la tapa superior podra
scr mediante tornillos.

e Los mismos deberan roscar en el cuerpo y no ser pasantes;
tampoco se podré utilizar tuercas.

e Las compucrtas serdn de hicrro fundido ddctil de alguno
de los tipos definidos en la norma ISO 1083 “Spheroidal
graphite cast iron — Classitication”, enleramente
recubicertas con EPDM.

e  Junta de goma: Caucho EPDM para un cierre hermético.

° Disefio de la valvula debe permitir el desmontaje y
reemplazo de la prensa de estanqueidad en carga.

20 e  Sistema de apertura y cierre de la compuerta seva por unidad 10
tornillo fijo no ascendente.

e  Ejc dc maniobra cstard construido cn acero moxidable
AISI 420.

e  Elsentido de cierre debe ser horario.

e Debe ser del tipo paso total. La compuerta debe apoyary
cerrar sobre la superficie inferior interior de la vélvula al
mismo nivel que la conduccion, no aceptindosc
hendiduras y/o depresiones algunas.

e  Sistema de union debe ser por bridas con perforacién
scgin norma ISO 7005-2 “Metallic flanges -- Part 2: Cast
iron flanges”.

e Presion de trabajo: PN 16.

e Mcdida nominal: 100 mm,

e  Cantidad Agujeros: 8.

VALVULA ESCLUSA BRIDA HIERRO DUCTIL 80mm.

e Cuerpo corto: Hierro ductil con pintura epoxi contra el
oxido.

e Sistema de union entre el cuerpo y la tapa superior podra
ser mediante tornillos.

e Los mismos dcberan roscar cn ¢l cucrpo y no scr pasantes;
tampoco se podré utilizar tuercas.

o Las compuertas seran de hierro [undido diictil de alguno
de los tipos definidos en la norma TSO 1083 “Spheroidal
graphite cast iron — Classification”, enteramente
recubicrtas con EPDM.

e  Junta de goma: Caucho EPDM para un cierre hermético.

e Disefio de la valvula debe permitir el desmontaje y
reemplazo de la prensa de estanqucidad en carga.

21 e Sisterna de apertura y cierre de la compuerta serd por unidad 10
tornillo fijo no ascendente.

e  Ejc dc maniobra cstard construido cn accro inoxidable
AIST 420.

e  Elsentido de cierre debe ser horario.

° Dcbe ser del tipo paso total. La compuerta debe apoyar y
cerrar sobre la superficie inferior interior de la vélvula al
mismo nivel que la conduccion, no aceptdndose
hendiduras y/o depresiones algunas.

e  Sistema de union debe ser por bridas con perforacién
scgim norma ISO 7005-2 “Mctallic flanges -- Part 2: Cast
iron flanges”.

e  Presion de trabajo; PN 16.

e  Medida nominal: 80 mm.

e Cantidad Agujeros: 8.

22 |MALLA ADVERTENCIA AZUL 2 ALAMBRES. 15Cm metros 3400

DIRECTO,
Munic




e Color: azul.
° Ancho: 15cm.
e 2 alambres.

23

TAPA AGUA K10 PVC CON JUNTA ELASTICA 110mm
e Espesor: 5,3mm.

Diametro Nominal: 110mm.

Presion Maxima Admisible: 10 kg/cm?.

Con junta cléstica mono-labio.

Sello IRAM 13350/ 13351/ 13352/ 113035.

Ao produccién: 2.026

unidad

24

TAPA AGUA K10 PVC CON JUNTA ELASTICA 160mm
° Espesor: 7,7mm.

Diametro Nominal: 160mm.

Presion Maxima Admisible: 10 kg/cm?.

Con junta elastica mono-labio.

Sello IRAM 13350/ 13351/ 13352/ 113035.

Aiio produccion: 2.026.

unidad

25

CUPLA DESLIZANTE K10 PVC 110mm

e  Espesor: 5,3mm.
Diémetro Nominal: 110mm.
Presion Maxima Admisible: 10 kg/em?.
Con junta eldstica mono-labio.
Sello IRAM 13350/ 13351/ 13352/ 113035.
Afio produceion: 2.026.

unidad

50

26

CUPLA DESLIZANTE K10 PVC 160mm.

e  Espesor: 7,7mm.
Diametro Nominal: 160mm.
Presion Maxima Admisible: 10 kg/cm?.
Con junta elstica mono-labio.
Scllo IRAM 13350/ 13351/ 13352/ 113035.
Afio produccion: 2.026.

unidad

27

CUPLA DESLIZANTE K10 PVC 75mm

° Espesor: 3,6mm.
Didmetro Nominal: 75mm.
Presion Maxima Admisible: 10 kg/cm?.
Con junta eléstica mono-labio.
Scllo IRAM 13350/ 13351/ 13352/ 113035.
Afio produccién: 2.026.

unidad

300

28

CURVA PVC 90° MH JUNTA ELASTICA 160mm K10.
° Espesor: 7,7mm,

Diémetro Nominal: 160mm.

Presion Maxima Admisible: 10 kg/em?.

Con junta elastica mono-labio.

Sello IRAM 13350/ 13351/ 13352/ 113035.

Aifio produccion: 2.026.

unidad

29

CURVA PVC 90° MH JUNTA ELASTICA 110mm K10
e Espesor: 5,3mm.

Diametro Nominal: 110mm.

Presion Méaxima Admisible: 10 kg/cm?.

Con junta clastica mono-labio.

Sello IRAM 13350/ 13351/ 13352/ 113035.

Afio produccion: 2.026.

30

CURVA PVC 45° MH JUNTA ELASTICA 160mm K10
° Espesor: 7,7mm.

Diametro Nominal: 160mm.

Presion Maxima Admisible: 10 kg/em?.

Con junta cldstica mono-labio.

Sello IRAM 13350/ 13351/ 13352/ 113035.

Afio produccion: 2.026.

unidad

31

CURVA PVC 45° MH JUNTA ELASTICA 110mm K10
° Espesor: 5,3mm.

Diametro Nominal: 110mm.

Presién Maxima Admisible: 10 kg/cm?.

Con junta eldstica mono-labio.

Sello IRAM 13350/ 13351/ 13352/ 113035.

Ario produccion: 2.026

unidad

JUNTA PLANA GOMA DIAMETRO 100mm.

unidad

20

33

JUNTA PLANA GOMA DIAMETRO 150mm.

unidad

20




34  |JUNTA PLANA GOMA DIAMETRO 80mm. unidad 20
TUBO POLIETILENO K10. Diametro: 1/2".
e  Material: Polietileno baja densidad, bicapa.
35 e  Presion Maxima Admisible: 10 kg/cm?. metro 1000
e Diametro: % pulgada
TUBO POLIETILENO K10 Diamctro: 3/4".
e Material: Polietileno baja densidad, bicapa.
36 ®  Presién Maxima Admisible: 10 kg/cm?. metro 1000
e Diamctro: 3/4 pulgada.
TUBO POLIETILENO K10 Dismetro: 1".
e Matcrial: Polictilcno baja densidad, bicapa.
37 e Presion Maxima Admisible: 10 kg/cm?. metro 600

° Didmetro: 1 pulgada.

TOTAL

TOTAL PRESUPUESTO

SON PESOS: (IVA E IMPUESTOS INCLUIDOS) ... cce cev vttt et e e e et s e et vt vt e e
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“ADQUISICION DE CANERIA DE AGUA POTABLE DE PVC Y ACCESORIOS PARA OBRA INTEGRAL DE

gy
i Sae

_Tupungato
e

FORMULARIO OFICTAL DE PROPUESTA

AGUA POTABLE EN CALLEJON BLANCO”

LICITACION PUBLICA N° 46/2026

EXPTE. N° EG-6.234/2026

ITEM

DETALLE

UNIDAD

CANTIDAD

PRECIO
UNITARIO

PRECIO
TOTAL

MARCA

TUBO PVC CON JUNTA ELASTICA K10 DN160mm.
e Espesor: 7,7mm.

Largo: 6m.

Diametro Nominal: 160mm.

Presion Maxima Admisible: 10 kg/em?,

Con junta eldstica mono-labio.

Junta Integrada RIEBER.

Sello IRAM 13350/ 13351/ 13352/ 113035

Afio produccién: 2.026.

mctro

2130

TUBO PVC CON JUNTA ELASTICA K10 DN 110mm.

* Espesor: 5,3mm.

* Largo: 6m.

* Didmetro Nominal: 110mm.

* Presion Méaxima Admisible: 10 kg/ecm?.

* Con junta eldstica mono-labio.

« Junta Intcgrada RIEBER.

* Sello TRAM 13350/ 13351/ 13352/ 113035.
* Afio produccion: 2.026.

metro

1440

TUBO PVC CON JUNTA ELASTICA K10 DN 75mm.
° Espesor: 3,6mm.

Largo: 6m.

Diametro Nominal: 75mm.

Presion Maxima Admisible: 10 kg/cm?.

Con junta eldstica mono-labio.

Junta Integrada RIEBER.

Scllo IRAM 13350/ 13351/ 13352/ 113035.

Afio produccion: 2.026.

mctros

1600

TUBO PVC CON JUNTA ELASTICA K10 DN 90mm
° Espesor: 4,3mm.
Largo: 6m.
Diametro Nominal: 90mm.
Presion Méaxima Admisible: 10 kg/em?

Junta Tntegrada RTEBER.
Sello IRAM 13350/ 13351/ 13352/ 113035.

L
L
o
e  Con junta clastica mono-labio.
L]
.
°

Afio produccion: 2.026.

metros

600

DIRECTORDE
Mutnicip




TUBO PEAD MRS 80 PN 10 20mm.
° Espesor: 2,0mm.

5 e  Didmetro Nominal: 20mm. inetios 3000
e  Presi6bn Maxima Admisible: 10 kg/cm?.
e  Sello IRAM 13485/ TS0 4427. Homologado por AYSA.
° Aifio produccién: 2.026.
TUBO PEAD MRS 80 PN 10 25mm.
= Espesor: 2,0mm.
e Diametro Nominal: 25mm.
s o Presion Méxima Admisible: 10 kg/em?. ot 1300
e Scllo IRAM 13485/ 1SO 4427. Homologado por AYSA.
e Ario produccion: 2.026.
CAJA PVC 400x200x180mmAYSAM
e  Largo: 400mm.
e Ancho: 200mm. .
7 o Alto: 180mm. unidad 149
e  Homologado por AySAM.
e Afio produccion: 2.026.
KIT PARA MICROMEDIDOR MULTIDIAMETRO 15/21 TIPO
8 KLINGER o similar unidad 220
9 CINCHA METAL DN 150mm (160/180) unidad 4
10 CINCHA METAL DN 100mm (110/130) unidad 107
1 CINCHA METAL DN 80mm (90/110) unidad 30
12 COLLARIN TOMA E/CARGA MULTIDIAM. 15/21 unidad 220
RAMAL TE Brida Oricntable Hicrro Diictil 150x100mm
e Paso Central: 150mm.
13 e  Paso Derivacion: 100mm. unidad 3
° Homologado por AySAM.
e Afio produccion: 2.026.
RAMAL TE Brida Orientable Hierro Dictil 150x150mm
e Paso Central: 150mm.
14 ¢ Paso Derivacion: 100mm. unidad 4
e  Homologado por AySAM.
° Afio produccidn: 2.026.
ADAPTADOR BRIDA /PVC HIERRO DUCTIL 150/160mm
e Cuerpo: Hierro diictil con pintura epoxi contra el 6xido.
e Junta de goma: Caucho EPDM para un cierre hermético.
15 e  Presion de trabajo: PN 16. unidad 22
e  Mecdida nominal: 150 mm dec brida para cafio dc 160 mm
de diametro exterior.
e Cantidad Agujeros: 8.
ADAPTADOR BRIDA /PVC HIERRO DUCTIL 100/110min
e Cucrpo: Hicrro dictil con pintura cpoxi contra cl éxido.
e Junta de goma: Cauchio EPDM para un cierre hermético.
16 e Presion de trabajo: PN 16. unidad 20
e  Mcdida nominal: 100 mm dc brida para cafio dc 110 mm
de didmetro exterior.
e Cantidad Agujeros: 8.
ADAPTADOR BRIDA /PVC HIERRO DUCTIL 80/75mm
o Cucrpo: Hicrro dictil con pintura cpoxi contra cl 6xido.
e Junta de goma: Caucho EPDM para un cierre hermético.
17 e  Presion de trabajo: PN 16. unidad 20
e  Medida nominal: 75 mm de brida para cafio de 80 mm de
didmetro exterior.
o  Cantidad Agujeros: 8.
BULON GALVANIZADO CON TUERCA Y 2 ARANDELAS 5/8"
18 |X3 unidad 416
VALVULA ESCLUSA BRIDA HIERRO DUCTIL 150mm.
e Cuerpo corto: Hierro dictil con pintura epoxi contra el
éxido.
19 e Sistema de uni6n entre el cuerpo y la tapa superior podrd | unidad 10

ser mediante tornillos. Los mismos deberan roscar en el
cuerpo y no ser pasanies; tampoco se podrd utilizar
tucrcas.

e Las compuertas seran de hierro fundido diictil de alguno

EAGUAY SANEAMIENTO
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de los tipos definidos en 1a norma ISO 1083 “Spheroidal
graphite cast iron — Classification”
enteramente recubiertas con EPDM.

e  Junta de goma: Caucho EPDM para un cierve hermético.

o  Disefio de la vilvula debe permitir el desmontaje y
reemplazo de la prensa de estanqueidad en carga.

e  Sistema de apertura y cierre de la compuerta seré por
tornillo fijo no ascendente.

e Eje de maniobra estara construido en acero moxidable
AISI 420.

o  Elscntido de cicrre debe scr horario.

e Debe ser del tipo paso total. La compuerta debe apoyar y
cerrar sobre la superficie inferior interior de la vélvula al
mismo nivel que la conduccién, no accptandosc
hendiduras y/o depresiones algunas.

° Sistema de unién debe ser por bridas con perforacién
seglin norma ISO 7005-2 “Metallic flanges ~ Part 2: Cast
iron flanges”.

e Presion de trabajo: PN 16.

e Mcdida nominal: 150 mm.

° Cantidad Agujeros: 8.

VALVULA ESCLUSA BRIDA HIERRO DUCTIL 100mm.

° Cuerpo corto: Hierro dictil con pintura epoxi contra el
oxido.

e  Sistema de unién entre el cuerpo y la tapa superior podra
scr mediante tornillos.

e Los mismos dcberan roscar en ¢l cucrpo y no ser pasantes;
tampoco se podrd utilizar tuercas.

e Las compuertas seran de hierro fundido dictil de alguno
de los tipos definidos en la norma 1SO 1083 “Spheroidal
graphite cast iron — Classification”, enteramente
recubicrtas con EPDM.

° Junta de goma; Caucho EPDM para un cierre hermético.

e Diseiio de la valvula debe permitir el desmontaje y
reemplazo de la prensa de estanqueidad en carga.

20 e Sistema de apertura y cierre de la compuerta sera por unidad 10
tornillo fijo no ascendente.

e Ejc dc maniobra cstara construido cn acero inoxidable
AIST 420.

e  Elsentido de cierre debe ser horario.

e Dcbe ser del tipo paso total. La compucrta debe apoyar y
cerrar sobre la superficie inferior interior de la vélvula al
mismo nivel que la conduccién, no aceptindosc
hendiduras y/o depresiones algunas.

° Sistema de union debe ser por bridas con perforacion
scgimn norma ISO 7005-2 “Metallic flanges - Part 2: Cast
iron flanges”.

° Presion de trabajo: PN 16.

e Medida nominal: 100 mm.

= Cantidad Agujeros: 8.

VALVULA ESCLUSA BRIDA HIERRO DUCTIL 80mm.

° Cuerpo corto; Hierro ductil con pintura epoxi contra el
oxido.

e Sistema de union entre el cuerpo y la tapa superior podra
ser mediante tornillos.

° Los mismos dcberan roscar cn cl cucrpo y no scr pasantcs;
tampoco se podra utilizar tuercas.

e Las compuertas seran de hierro fundido dictil de alguno
de los tipos definidos en la norma ISO 1083 “Spheroidal
graphite cast iron — Classification”, enteramente
recubiertas con EPDM.

e Junta dc goma: Caucho EPDM para un cicrre hermético.

e Diseiio de la valvula debe permitir el desmontaje y
recmplazo de la prensa de estanqucidad cn carga.

21 e  Sistema de apertura y cierre de la compuerta sera por unidad 10
tornillo fijo no ascendente.

e  Eje de maniobra estard construido en acero inoxidable
ATST 420.

e El sentido de cierre debe ser horario.

e Dcbe scr del tipo paso total. La compuerta debe apoyar y
cerrar sobre la superficie inferior interior de la vélvula al
mismo nivel que la conduccion, no aceptdndose
hendiduras y/o depresioncs algunas.

e  Sistema de union debe ser por bridas con perforacion
segln norma ISO 7005-2 “Metallic flanges -- Part 2: Cast
iron flanges”.

e Presion de trabajo: PN 16.

e  Medida nominal: 80 mm.

e Cantidad Agujcros: 8.

MALLA ADVERTENCITA AZUL 2 ALAMBRES. 15Cm

e  Color: azul.

22 o AnchosTSchi. metros 3400

e 2 alambres.

23 unidad 9

TAPA AGUA K10 PVC CON JUNTA ELASTICA 110mm
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Espesor: 5,3mm.

Didmetro Nominal: 110mm.

Presion Méaxima Admisible: 10 kg/cm?.
Con junta eldstica mono-labio.

Sello IRAM 13350/ 13351/ 13352/ 113035.
Afio produccion: 2.026

24

TAPA AGUA K10 PVC CON JUNTA ELASTICA 160mm
° Espesor: 7,7mm.

Diémetro Nominal: 160mm,

Presidén Méxima Admisible: 10 kg/em?.

Con junta elastica mono-labio.

Sello IRAM 13350/ 13351/ 13352/ 113035.

Aiio produccion: 2.026.

unidad

25

CUPLA DESLIZANTE K10 PVC 110mm

Espesor: 5,3mm.

Didmetro Nominal: 110mm.

Presion Maxima Admisible: 10 kg/em?.
Con junta elastica mono-labio.

Sello IRAM 13350/ 13351/ 13352/ 113035.
Aiio produccion: 2.026.

unidad

50

26

CUPLA DESLIZANTE K10 PVC 160mm.

. Espesor: 7,7mm.
Didmetro Nominal: 160mm.
Presion Méxima Admisible: 10 kg/cm?.
Con junta elastica mono-labio.
Scllo IRAM 13350/ 13351/ 13352/ 113035.
Afio produccion: 2.026.

unidad

27

CUPLA DESLIZANTE K10 PVC 75mm

e  Espesor: 3,6mm.
Diamctro Nominal: 75mm.
Presion Maxima Admisible: 10 kg/em?.
Con junta eléstica mono-labio.
Scllo IRAM 13350/ 13351/ 13352/ 113035.
Afio produccion: 2.026.

unidad

300

28

CURVA PVC 90° MH JUNTA ELASTICA 160mm K10.
° Espesor: 7,7mm.

Diametro Nominal: 160mm.

Presion Maxima Admisible: 10 kg/em?.

Con junta eldstica mono-labio.

Sello IRAM 13350/ 13351/ 13352/ 113035.

Atfio produccion: 2.026.

unidad

29

CURVA PVC 90° MH JUNTA ELASTICA 110mm K10
o Espesor: 5,3mm.

Diametro Nominal: |10mm.

Presion Maxima Admisible: 10 kg/cm?.

Con junta cldstica mono-labio.

Sello IRAM 13350/ 13351/ 13352/ 113035.

Aiio produccion: 2.026.

unidad

16

30

CURVA PVC 45" MH JUNTA ELASTICA 160mm K10
e Espesor: 7,7mm.

Diametro Nominal: 160mm.

Presion Maxima Admisible: 10 kg/cm?.

Con junta clastica mono-labio.

Sello IRAM 13350/ 13351/ 13352/ 113035.

Afio produccion: 2.026.

e o 0 o o

unidad

31

CURVA PVC 45° MH JUNTA ELASTICA 110mm K10
e  Espesor: 5,3mm.

Diametro Nominal: 110mm.

Presion Méaxima Admisible: 10 kg/cm?.

Con junta elastica mono-labio.

Sello IRAM 13350/ 13351/ 13352/ 113035.

Afio produccion: 2.026

32

JUNTA PLANA GOMA DIAMETRO 100mm.

unidad

20

33

JUNTA PLANA GOMA DIAMETRO 150mm.

unidad

20

JUNTA PLANA GOMA DIAMETRO 80mm.

unidad

20

35

TUBO POLIETILENO K10. Didmetro: 1/2".
e Matcrial: Polictilcno baja densidad, bicapa.

metro

1000




e Presion Maxima Admisible: 10 kg/cm?.
»  Didmetro: ¥z pulgada

TUBO POLIETTILENO K10 Diametro: 3/4™.
s Material: Polietileno baja densidad, bicapa.
e Presidn Maxima Admisible: 10 kg/cm?. metro 1000
e  Diametro: 3/4 pulgada.

TUBO POLIETILENO K10 Diametro: 1",
® Material: Polietileno baja densidad, bicapa.
°  Presion Maxima Admisible: 10 kg/cm?. metro 600
® Diametro: | pulgada.

TOTAL

TOTAL PRESUPUESTO...............uorrervniannn. 3
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